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MASTERTOP® BC 375 N AS

Bezrozpoustédlova, dvouslozkova, samonivelaéni polyuretanova
stérka,elektrostaticky vodiva s nizkymi emisemi.

Popis vyrobku

MASTERTOP®BC 375 N AS je samonivelaéni
polyuretanova, pfedplnéna, dvouslozkova,
bezrozpoustédlova, elektrostaticky vodiva,
pigmentovana stérka s nizkymi emisemi VOC.

Oblasti pouziti
MASTERTOP®BC 375 N AS se pouziva

Je sougasti sytému MASTERTOP® 1328 ESD
nebo MASTERTOP® 1328 AS.
MASTERTOP®BC 375 N AS jako aromaticky
polyuretan plsobenim UV zafeni Zloutne, coz
plati jak pro exteriér, tak interiér.

Vlastnosti a vyhody
o elektrostaticky vodiva stérka

v interiérech tam, kde je pozadovana ¢ lehka aplikace

elektrostaticky vodiva naslapna vrstva pro lehké ¢ vyborné mechanické vlastnosti

az stfedni zatizeni. MASTERTOP®BC 375 N o vytecné elektrostatické vlastnosti

AS se aplikuje na zpenetrované betonové a e odolna vici odéru a to i pfi téZ8im provoznim

cementové podklady, pfi¢emz na vlastni zatizeni

penetracni vrstvé musi byt vrstva elektrostaticky e lehké &isténi a udrzba

vodiva a uzemnéna, coz zajistuje vodivy lak e vyborna pfilnavost k podkladu
MASTERTOP® CP 687 W-AS N a uzemnovaci ° pfek|enuje statické trh“ny

médéné pasky. MASTERTOP®BC 375 N AS e nizké emise VOC

odolava stfednimu az téZkému primyslovému e dobra odolnost v otéru

ggtiéem’, muze se nav_|’c a,plikovat !Inallit}’/ asfalt o jednoducha tdrzba a &igténi

Ci asfaltobeton ve spojeni se specialnimi

penetracemi MASTERTOP® P 660 nebo

MASTERTOP®BC 375 N.

Technické udaje pred vytvrzenim*
Misici pomér hmotnostné 100: 22
Hustota smési pi +20 °C g/em® 1,45
Viskozita pfi +20 °C mPas 2200
Doba zpracovatelnosti smési (30kg védro) pfi +20 °C min 30
Interval pro dalsi vrstvu/pochiznost pfi +20 °C hod min.16

den max. 2
MASTERTOP®BC 375 N AS smi byt natfen pouze
pomoci laku MASTERTOP® TC 409 W-ESD
Uplné vytvrzeni/ chemicka zatizitelnost pfi +20 °C dny 7
Teplota podkladu a pfi provadéni °C min. 5
max.30

Maximalni dovolena relativni vihkost vzduchu Y% 75
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*VySe uvedené hodnoty jsou pouze orientacni a nemély by byt pouzivany jako podklad pro tvorbu specifikaci.

Technické udaje po vytvrzeni*

Tvrdost podle Shore-D po 28 dnech 70

Svodovy odpor CSN EN 1081 Ohm 10* = 10°
CSN EN 61340-5-1  Ohm <10°

Napéti na téle CSNEN61340-5-1 Y <100

*VySe uvedené hodnoty jsou pouze orientaéni a nemély by byt pouzivany jako podklad pro tvorbu specifikaci.

Pokyny pro aplikaci

MASTERTOP®BC 375 N AS se dodava jiz ve
spravném pomeéru slozky A (pryskyfice) a
sloZzky B (tvrdidlo). Slozka A je shodna

s MASTERTOP® BC 375 N. Slozka B obsahuje
vodiva vlakna. Proto se musi pouzit spole¢né
MASTERTOP®BC 375 N slozka A a
MASTERTOP®BC 375 N AS slozka B. P¥i
michani obou slozek je nutné dodrzet
nasledujici pokyny:

Nejprve je nutné promichat samostatné slozku
B, aby bylo dosazeno homogenniho rozptyleni
vodivych vlaken. Slozka B se vlije do nadoby se
slozkou A. Je nutné dbat na to, aby slozka B
byla bezezbytku nalita do slozky A v&etné vSech
vodivych vilaken. K ziskani homogenity a
stejnobarevnosti je nutné obé slozky intenzivné
a dlikladné promichat pomaloota¢kovym
michadlem (asi 300 ota¢ek/min.). Pfi michani se
nesmi opomenout dno a okraje misici nadoby,
kde se usazuji nerozmichané slozky. Misi se 3
min., az je smés homogenni a stejnobarevna.
Namichany materidl se nesmi zpracovavat/lit

z originalnich obal(!! Namichana smés se
nejprve pfelije do jiné, Cisté nadoby a znovu se
ddkladné po dobu 1 minuty promichava. Teprve
poté je mozno zadit s vlastni aplikaci.

Teplota obou slozek systému by méla byt

v rozmezi +15 az +25 °C.

Po namichani se MASTERTOP®BC 375 N AS
aplikuje na pfedem pfipraveny podklad jiz
opatteny vodivym lakem MASTERTOP® CP 687
W-AS N a médénymi uzemrnovacimi pasky
zubovym hladitkem nebo stérkou &i gumovou
rakli. Velikost zub( se voli podle poZzadované
tloustky vrstvy. Minimalni a maximalni
spotiebu nelze prekroéit! Jinak to mlize mit
negativni dopad do antistatickych vlastnosti.

Mozné vzduchové bublinky na povrchu
aplikované stérky se odstrani po 5—10 min.
pfevaleCkovanim (do kfize) bodlinovym
valeCkem ("jezkem”).

Reaktivita pryskyfic je zavisla na okolni teploté
a teploté podkladu. Pfi nizSich teplotach se
chemicka reakce zpomaluje, ¢imz se prodluzuje
doba zpracovatelnosti a prodluzuje se i interval
pro nanaseni dalSich vrstev a tim i pochliznost
podlahy.

Soucasné se zvySuje viskozita a tim dochazi

k navySeni spotfeby materiélu.

VySsi teplota urychluje chemické reakce tak, ze
se vySe uvedené ¢asy vyrazné zkracuji. Pro
dokonalé vytvrzeni materialu nesmi okolni
teplota a teplota podkladu klesnout pod
pfedepsané minimum. Po aplikaci by mél byt
material chranén pfed pfimym kontaktem s
vodou po dobu 12 hodin (pfi teploté +20 °C).
Béhem této doby muze vihkost zpusobit tvorbu
pény nebo lepivost na povrchu stérky, coz mlze
negativné ovlivnit elektrostatické vlastnosti
stérky. Takto zasazena mista se musi odstranit.

Kromé téchto vySe uvedenych skutecnosti plati
smérnice pro pouzivani reaktivnich
(syntetickych) pryskyfic ve stavebnictvi.

Priprava a vlastnosti podkladu
MASTERTOP®BC 375 N AS se musi aplikovat
vyhradné na zpenetrovany podklad opatfeny
vodivym lakem MASTERTOP® CP 687 W-AS.
Podklad musi byt nosny, pevny, suchy, bez
volnych &astic, prachu, mastnoty, gumovych
otiskl a jinych nedistot. V pfipadech znaénych
nedistot, chybéjiciho posypu v penetra¢nich
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nebo podkladnich vrstvach nebo pfi pfekroéeni
doby pretiratelnosti se doporucuje podklad
otryskat piskem €i ocelovymi kuli¢kami,
ofrézovat nebo obrousit. Popfipadé se opravi

i vodivy lak MASTERTOP® CP 687 W-AS,
pokud byl poSkozen nebo byla pfekro¢ena doba
pro aplikaci naslednych vrstev.

Po pfipravé podkladu musi byt pfidrznost
(pevnost v odtrzeni véetné vodivého laku)
alespon 1,5 N/mm? (cejchovany pfistroj,
zatézovaci rychlost 100 N/sec.). Teplota
podkladu musi byt alespon +3 °C nad
naméfenym rosnym bodem. Podklad musi byt
chranén pred vzlinajici vlhkosti.

Kromé téchto vyse uvedenych skute€nosti plati
vSeobecné pozadavky na kvalitu podkladu pfed
provadénim povlakul ze syntetickych pryskyfic.

Postup pfri aplikaci/priklady

1. Samonivelaéni elektrostaticky vodiva stérka

1.1 Pfiprava podkladu - viz Pfiprava a vlastnosti
podkladu

1.2 Penetrace dle mistnich podminek, napf.
MASTERTOP® P 617 (viz pfislusny
technicky list).

1.3 PloSny posyp vysuSenym kfemennym
piskem, zrnitost 0,3—-0,8 mm. Nesypat
v prebytku.

Spotteba: cca 0,8-1,0 kg/m?

1.4 Pfipadna vyrovnavaci stérka/uzaveér pord,
napfiklad smés MASTERTOP® P 617
vcetné naplnéni vysusenym kiemicitym
piskem, zrnitost 0,1-0,3 mm (viz pfislusny
technicky list).

Spotteba: ca. 0,6-1,0 kg/m? (napInéna
smes).

1.5 PloSny posyp Cerstvé vyrovnavaci stérky
(penetrace) vysusenym kfemennym
piskem, zrnitost 0,3—-0,8 mm. Nesypat
v pfebytku, po vytvrzeni zamést / odsat
nespojeny pisek.

Spotieba: ca. 0,8-1,0 kg/m?

1.6 Pro zajisténi a zlepSeni odvedeni
elektrostatického naboje se nalepi
samolepici médéné pasky pfi¢cné pod
vodivou vrstvu (pod MASTERTOP® CP 687
W-AS N) v asi 10-ti m odstupech. Médéné
vodiCe se vyvedou alespor 30 cm svisle na
zed a pfipoji se na uzemrovaci body pfes
prfechodku nebo pfimo. Uzemnéni musi
provést kvalifikovany pracovnik. Pokud je

v misté nalepeni pasky znatelny posyp
kfemicitym piskem, musi se tato mista
dikladné prebrousit.

1.7 Naneseni vodivého laku (vodivé vrstvy)
MASTERTOP® CP 687 W-AS N valeckem
(viz technicky list).

Spotieba: cca 0,08-0,1kg/m?

1.8 Provedeni stérky MASTERTOP®BC 375 N
AS na pfipraveny podklad v pozadované
tloustce. Aplikace zubovou stérkou nebo
rakli. Pro odstranéni vzduchovych bublinek
je doporucené prevaleckovani jehlovym
valcem do kfize.

Spotteba: ca. 2,0-2,5 kg/m? (maximalni
spotfeba se nesmi pfekrocit). Smés jiz
neplinit!

3. ZasSpachtlovani vytluku, fabiony (pozlabky)
3.1 Pomoci vhodné epoxidové pryskyfice, napf.
MASTERTOP® P 617.

Schvalené/testované systémy
MASTERTOP® BC 375 N AS je soucasti
nasledujicich systému:

MASTERTOP® 1328 AS,
MASTERTOP® 1384 ESD.

Cisténi

Pfi pferuSeni a po dokongeni praci je nutné
vSechny opakované pouzivané nastroje a
zafizeni odistit pfipravkem Reiniger 40.

Baleni

MASTERTOP®BC 375 N AS se dodava v 30kg
baleni.

Barva

Viz barevnice CONICA, skala shodna s
MASTERTOP®BC 375 N. Standardni odstiny
jsou RAL 1001, 1015, 6021, 7001, 7016, 7023,
7030, 7032, 7035 a 7040.

Skladovani

Skladujte v suchu, v puvodnich, neotevienych a
neposkozenych nadobach/obalech pfi
doporucené teploté +15 az +25 °C. Chrarite
pfed pfimym sluneénim zafenim. Vyhnéte se
skladovani pod doporuc¢enou teplotu.

Pfi vy8e uvedenych podminkach skladovani Ize
material skladovat po dobu uvedenou na obalu
vyrobku.
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Fyziologické uc¢inky/bezpeénostni
opatreni

MASTERTOP®BC 375 N AS je ve vytvrzené
formé fyziologicky nezavadny.

Pfi praci s materialem je tfeba dodrzovat
nasledujici ochranna/bezpeénostni opatreni:
Vyhnéte se inhalaci vypart a kontaktu s kdzi.
Noste ochranné rukavice a ochranné bryle.
Béhem prace nejezte, nekurte a chrante
materiél pfed otevienym ohném. Bezpecénostni
opatfeni pro manipulaci s materidlem
(zachazeni s polyuretany a isokyanaty) a pfi
dopravé najdete v pfibalovém letaku a

v materidlovém a bezpecénostnim listu.

Technicka podpora

Prislusny spolupracovnik firmy BASF Stavebni
hmoty Ceska republika s.r.o. je Vam s dal$imi
informacemi a technickou podporou rad

k dispozici.

BASF The Chemical Company

Division CONICA Technik
Industriestrasse 26
CH-8207 Schaffhausen

05

EN 13813 SR-B1,5-AR1-IR4-Bj

Potéry/povlaky na bazi syntetickych pryskyfic
pouziti ve stavebnictvi (systémové skladby dle
pfislusnych technickych list()

Reakce na ohen: B; s;

Uvolnovani nebezpeénych latek: SR
Propustnost vody: NPD

Odolnost proti obrusu: AR1

(metoda BCA, stanoveny na hladkém povlaku)
Pf¥idrznost: B1,5

Odolnost proti narazu: IR4

Zvukova izolace: NPD

Zvukova pohltivost: NPD

Tepleny odpor: NPD

Odolnost proti chemickému vlivu: NPD

NPD = ukazatel neni stanoven

BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r.o.
K Méajovu 1244, 537 01 Chrudim

tel.: +420 469 607 111

fax: +420 469 607 112

e-mail: info.cz@basf.com

www.basf-sh.cz

Zakaznicky servis (pfijem objednavek)
tel.: +420 469 607 160

fax: +420 469 607 161, +420 469 607 118
e-mail: objednavky.cz@basf.com

Jizni Cechy
724 985 467

Stredni a Zapadni Cechy
724 985 467

Severni Morava
721 656 690

Vychodni Cechy
724 916 877

Severni Cechy Jizni Morava
602 583 785 602 583 791

Pracovni podminky a rozsah pouziti produktd jsou velmi rozdilné. V nasich vyrobnich listech jsou uvedeny pouze v§éeobecné pokyny ke zpracovani, odpovidajici sou¢asnym
znalostem. Zpracovatel je povinen piezkouset vhodnost a moznost pouziti produktu na zamysleny Ucel. U zvlastnich pozadavk je tfeba si vyzadat nasi poradu.
Porada a doporuceni jsou provadény v ramci pfedsmluvnich/smluvnich vedlejSich povinnosti. Plati nase prodejni a dodaci podminky.

Aktudlni informace o produktech firmy jsou dostupné na internetové adrese www.basf-sh.cz

Vydano: duben 2011

Novym vydanim pozbyva staré platnost.

MASTERTOP® BC 375 N AS, strana 4




