BASF

The Chemical Company

MASTERTOP® CP 687 W-AS N

Dvouslozkovy, bezrozpoustédlovy, vodoureditelny, epoxidovy vodivy lak.

Popis vyrobku

MASTERTOP® CP 687 W-AS N je
bezrozpoustédlovy, dvouslozkovy,
vodoureditelny, ¢erny vodivy lak na epoxidové
bazi. Je nizkoviskdzni.

Oblasti pouziti

MASTERTOP® CP 687 W-AS N se pouziva jako
specialni vodiva vrstva (vodivy lak) na

MASTERTOP® 1270 AS-R a MASTERTOP®
1328 AS, MASTERTOP® 1278 AS,
MASTERTOP® 1278 AS-R a MASTERTOP®
1384 ESD. Tyto systémy se pouzivaji tam, kde
je pozadavek na spolehlivé odvedeni
elektrostatického naboje z povrchu naslapné
vrstvy.

Vlastnosti a vyhody

e nizka viskozita
zpenetrovane cementem pojené podklady. Je o lehka aplikace
soucasti eIektrostaticky@vodivych podlahovych o Vytedné elektrostatické parametry
systémi MASTERTOP™ 1270 AS, e nesmi byt pouzivan jako naslapna finalni
vrstva, pouze jako mezivrstva.
Technické udaje*
Misici pomér hmotnostné 2:3
Hustota pii +20°C g/cm?® 1,07
Objem pevnych ¢astic % 35
Doba zpracovatelnosti smési (15 kg védro) pfi +20 °C Min 60
/60%RH
Interval pro dalSi vrstvu pfi +10 °C h min. 18
h max. 48
pfi +20 °C h min. 12
h max. 36
pfi +30 °C h min. 8
h max. 24
Uplné vytvrzeni/ chemicka zatizitelnost pfi +20 °C dny 5
Teplota podkladu a pfi provadéni °C min. 10
°C max. 30
Maximalni dovolena relativni vihkost vzduchu Y% 75

*VySe uvedené hodnoty jsou pouze orientaéni a nemély by byt pouzivany jako podklad pro tvorbu specifikaci.

Pokyny pro aplikaci

MASTERTOP® CP 687 W-AS N se dodava jiz
ve spravném poméru slozky A (pryskyfice) a
slozky B (tvrdidlo). Pfi michani obou slozek je
nutné dodrzet nasledujici pokyny:

Pred smichanim obou slozek je potfeba
jednotlivé slozky samostatné promichat.
Nasledné se slozka A vlije do nadoby se
slozkou B. Je nutné dbat na to, aby slozka A
byla bezezbytku nalita do slozky B. K ziskani
homogenity je nutné obé slozky intenzivné a
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ddkladné promichat pomaluotaékovym
michadlem (asi 300 ota¢ek/min.). Pfi michani se
nesmi opomenout dno a okraje misici nadoby,
kde se usazuji nerozmichané slozky. Misi se 3
min., az je smés homogenni a stejnobarevna.
Namichany material se nesmi zpracovavat/Iit

z origindlnich oball!! Namichana smés se
nejprve pfelije do jiné, Cisté nadoby a znovu se
ddkladné po dobu 1 minuty promichava. Teprve
poté je mozno zadit s vlastni aplikaci.

Teplota obou slozek systému by méla byt

v rozmezi +15 az +25 °C. Po namichani se
MASTERTOP® CP 687 W-AS N aplikuje na
pfedem pfipraveny podklad nejlépe gumovou
stérkou s naslednym prevaleCkovanim
(doporucéeno pro podlahové konstrukce).
Nefedit!

Reaktivita pryskyfic je zavisla na okolni teploté
a teploté podkladu.

Pfi nizSich teplotach se chemicka reakce
zpomaluje, ¢imz se prodluzuje doba
zpracovatelnosti a prodluzuje se i interval pro
nanaseni dalSich vrstev a tim i pochlznost
podlahy.

Soucasné se zvySuje viskozita a tim dochazi

k navy$eni spotfeby materialu.

VySsi teplota urychluje chemické reakce tak, ze
se vySe uvedené Casy vyrazné zkracuiji.

U materidlu MASTERTOP® CP 687 W-AS N
nelze rozpoznat konec doby zpracovatelnosti.
Proto je nezbytné nutné, aby se namichany
material ve védru zpracoval v priibéhu 1 hodiny
(pfi teploté +20 °C). Pro dokonalé vytvrzeni
materidlu nesmi okolni teplota a teplota
podkladu klesnout pod pfedepsané minimum.
Vlhkost vzduchu musi byt monitorovana a musi
byt pod udanou mezni hodnotou tak, aby byly
splnény podminky pro potfebné vody ze
systému. Zpomalené odparovani zplsobuje
zhorseni elektrickych vlastnosti. Po aplikaci by
mél byt materidl chranén pfed pfimym
kontaktem s vodou asi po dobu 24 hodin (pfi
teploté +20 °C). Béhem této doby mize vihkost
zpusobit zpomaleni i zastaveni vytvrzovani a
zmeénit barevnost vrstvy.

Kromé téchto vyse uvedenych skute¢nosti plati
smérnice pro pouzivani reaktivnich
(syntetickych) pryskyfic ve stavebnictvi.

Priprava podkladu

MASTERTOP® CP 687 W-AS N se provadi
vyhradné jako vodiva vrstva pod specialni
stérky MASTERTOP. Vzdy se aplikuje na
zpenetrovany podklad.

Podklad musi byt nosny, pevny, suchy, bez
volnych &astic, prachu, mastnoty, gumovych
otisk( a jinych nedistot. V pfipadech znaénych
necistot, chybéjiciho posypu v penetraénich
nebo podkladnich vrstvach nebo pfi pfekroceni
doby pretiratelnosti se doporucuje podklad
otryskat piskem €i ocelovymi kuli¢kami,
ofrézovat nebo obrousit. Po pfipravé podkladu
musi byt pfidrznost (pevnost v odtrzeni) alespor
1,5 N/mm? (cejchovany pfistroj, zatéZovaci
rychlost 100 N/sec.). Teplota podkladu musi byt
alespon +3°C nad naméfenym rosnym bodem.
Podklad musi byt chranén pred vzlinajici
vlhkosti.

Kromé téchto vySe uvedenych skute¢nosti plati
vSeobecné pozadavky na kvalitu podkladu pfed
provadénim povlakl ze syntetickych pryskyfic.

Cisténi
Pfi pferuSeni a po dokonéeni praci je nutné
vSechny opakované pouzivané nastroje a

zafizeni odistit xylenem nebo napf.
isopropylalkohol.

Baleni

MASTERTOP® CP 687 W-AS N se dodava
v 15-ti kg baleni.

Barva

Cerna

Skladovani

Skladujte v suchu, v puivodnich, neotevienych a
neposkozenych nadobach/obalech pfi
doporucené teploté +15 az +25 °C. Chrarite
pfed pfimym sluneénim zafenim. Vyhnéte se
skladovani pod doporucenou teplotu (nebezpeci
krystalizace).

PFi vySe uvedenych podminkéach skladovani Ize
material skladovat po dobu uvedenou na obalu
vyrobku.
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Fyziologické uc¢inky/bezpeénostni
opatreni

MASTERTOP® CP 687 W-AS N je ve vytvrzené
formé fyziologicky nezavadny.

Pfi praci s materialem je tfeba dodrzovat
nasledujici ochranna/bezpecénostni opatreni:
Vyhnéte se inhalaci vypart a kontaktu s kdzi.
Noste ochranné rukavice a ochranné bryle.
Béhem prace nejezte, nekufte a chrante
materiél pfed otevienym ohném. Bezpecénostni
opatfeni pro manipulaci s materidlem
(zachazeni s epoxidovymi pryskyficemi) a pfi
dopravé najdete v pfibalovém letaku a

v materidlovém a bezpecnostnim listu.

Technicka podpora

Pfislusny spolupracovnik firmy BASF Stavebni
hmoty Ceska republika s.r.o. je Vam s dalSimi
informacemi a technickou podporou rad

k dispozici.

Smeérnice EU 2004/42 (Smérnice pro
natérové hmoty)

Tento produkt splfiuje smérnici EU 2004/42/EG
a obsahuje méné nez maximalni povolené
mnozstvi VOC (2. obdobi, 2010). Podle
smérnice EU 2004/42 je maximalni obsah VOC
pro produkty kategorie 1A/j typ sb 140g/1.
MASTERTOP® CP 687 W-AS N obsahuje méné
nez 140 g/l VOC.
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Industriestrasse 26
CH-8207 Schaffhausen

05

EN 13813 SR-B1,5-Ey

Potéry/povlaky na bazi syntetickych
pryskyric
pouziti ve stavebnictvi (systémové
skladby dle pfislusnych technickych listd)

Reakce na ohen: Ey

Uvoliovani nebezpeénych latek: SR
Propustnost vody: NPD

Odolnost proti obrusu: AR0,5
Pfidrznost: B1,5

Odolnost proti narazu: IRA

Zvukova izolace: NPD

Zvukova pohltivost: NPD

Tepleny odpor: NPD

Odolnost proti chemickému vlivu: NPD

NPD = ukazatel neni stanoven

BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r.o.
K Méajovu 1244, 537 01 Chrudim

tel.: +420 469 607 111

fax: +420 469 607 112

e-mail: info.cz@basf.com

www.basf-sh.cz

Zakaznicky servis (pfijem objednavek)
tel.: +420 469 607 160

fax: +420 469 607 161, +420 469 607 118
e-mail: objednavky.cz@basf.com

Stredni a Zapadni Cechy
724 985 467

Vychodni Cechy
724 916 877

Severni Cechy
602 583 785

Jizni Cechy
724 985 467

Severni Morava
721 656 690

Jizni Morava
602 583 791

Pracovni podminky a rozsah pouziti produktd jsou velmi rozdilné. V nasich vyrobnich listech jsou uvedeny pouze v§eobecné pokyny ke zpracovani, odpovidajici sou¢asnym
znalostem. Zpracovatel je povinen piezkouset vhodnost a moznost pouziti produktu na zamysleny tcel. U zvlastnich pozadavk je tfeba si vyzadat nasi poradu. Porada a
doporuceni jsou provadény v ramci pfedsmluvnich/smluvnich vedlejSich povinnosti. Plati naSe prodejni a dodaci podminky.

Aktudlni informace o produktech firmy jsou dostupné na internetové adrese www.basf-sh.cz

Vydano: duben 2011

Novym vydanim pozbyva staré platnost.

MASTERTOP® CP 687 W-AS N strana 3



