-BASF

The Chemical Company

MASTERTOP® TC 409 W-ESD

Vodou feditelny, barevny, elektrovodivy dvouslozkovy vrchni natér na

bazi polyuretanové disperze

Popis vyrobku Vlastnosti a vyhody
MASTERTOP® TC 409 W-EDS je barevny, o elektrostaticka vodivost
stalobarevny, elektrovodivy  dvouslozkovy e otéruvzdornost
pecetici vrstva s matnym povrchem na bazi e bez rozpoustédel, maly zapach pfi realizaci
polyuretanove disperze. e dobra odolnost povrchu vii¢i poskrabani a
opotrebeni
e matny povrch
Oblasti pouziti e odolnost viici UV-zafeni a pocasi
e dobra pfidrznost k nesavym podkladiim
jako elektrovodivy, otéruvzdorny pecetici o lehka aplikace
vrstva odolavajici fedidlim pro interiéry e dobra chemicka odolnost
slehkym az stredne tezkym mechanickym e vynikajici barevna stabilita
namahanim prevazné pro elektrovodivé a
svodové epoxidové a polyuretanové systémy
jako je MASTERTOP® 1277 ESD nebo
MASTERTOP® 1328 AS.
Technické udaje*
Misici pomér hmotnostné 4:1
Hustota g/lem’ 1,24
Viskozita (dle DIN 51757) pfi 20°C mPas 1640
Objem pevnych &astic objemoveé % 45
Doba zpracovatelnosti smési pfi 20°C hod 3
Interval pro dalSi vrstvu/pochiznost pfi 10°C hod 25
(pfi 50% relativni vihkosti) pfi 20°C hod 16
Uplné vytvrzeni/ chemicka zatiZitelnost pfi 20°C dny 7
Teplota podkladu a pfi provadéni °C min. 8
°C max. 25
Maximalni dovolena relativni vihkost vzduchu % max. 80

*Vy$e uvedené hodnoty jsou pouze orientaéni a nemély by byt pouzivany jako podklad pro tvorbu specifikaci.
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Technické udaje po vytvrzeni*

Otéruvzdornost dle DIN IEC 61340-4-1

mg 43

Svodovy odpor horni plochy

Ohm <10°

Ve spojeni se svodovou vrstvou MASTERTOP®CP 689 W-AS u nosnou vrstvou MASTERTOP®
BC 390 spliiuje cely systém MASTERTOP® 1277 ESD specialni pozadavky dle DIN IEC 61340-
4-1 resp. DIN IEC 61340-5-1 (svodové hodnoty v rozmezi < 1x10° .

*Vy$e uvedené hodnoty jsou pouze orientaéni a nemély by byt pouzivany jako podklad pro tvorbu specifikaci.

Pokyny pro aplikaci

MASTERTOP® TC 409 W-EDS se dodava jiz
ve spravném poméru slozky A (disperze) a
slozky B (tvrdidlo). Pfi miseni obou slozek je
nutné dodrzet nasledujici pokyny:

Slozku A nejprve kratce promichat a nasledné
se vlije do nadoby se slozkou B. Je nutné dbat
na to, aby slozka A byla bezezbytku nalita do
slozky  B. Kziskani  homogenity a
stejnobarevnosti  je nutné obé slozky
intenzivné a dikladné promichat
pomaloota¢kovym misidlem (asi 300
otacek/min.). Pfi miseni se nesmi opomenout
dno a okraje misici nadoby, kde se usazuji
nerozmichané slozky. Misi se 3 min., az je
smés homogenni a stejnobarevna. Namichany
material se nesmi zpracovavat/lit z originalnich
obal(!! Namichana smés se nejprve prelije do
jiné, Cisté nadoby a znovu se dukladné po
dobu 1 minuty promichava. Teprve poté je
mozno zadit s vlastni aplikaci.

Teplota obou slozek systému by méla byt
vrozmezi 15-25 °C. Po smiSeni se musi
nechat material odstat po dobu min. 10 min
a pred navaleckovanim jesté jednou kratce
promichat.

MASTERTOP® TC 409 W-EDS se aplikuje
na pfipraveny podklad valeCkem. Pfi
valeCkovani dbat na to, aby byl material
zpracovan rovnomérné v pruzich. Pfi tom se
zpracovava v soubéznych procesech takto:
material rozmisti pomoci mohérového valecku
v jednom sméru (polozit 2 pruhy Siroké cca 40-
100cm), nasledné prevaleckovany 2 valeCkem
ve stejném sméru. Navazujici valeCkovani je
vhodné provadét v co nejkratSich ¢asovych
intervalech, aby se zabranilo vzniku nestejné
tloustky vrstvy v napojeni.

MASTERTOP® TC 409 W-EDS v prvni fazi
vysycha odpafovanim vody a nasleduje
chemicka reakce obou slozek, tzv. zesiténi.
Reaktivita je zavisla na okolni teploté a teploté
podkladu.

PFfi nizSich teplotach se chemicka reakce
zpomaluje, timto se prodluzuje doba
zpracovatelnosti a interval nandSeni a
pochulznost podlahy.

Stejné tak dochazi ke zvySovani viskozity a
timto i k naslednému zvySovani spotreby.
Vy8Si teplota urychluje chemické reakce tak,
ze se vySe uvedené hodnoty zkracuji. Pro
dokonalé vytvrzeni materialu nesmi okolni
teplota a teplota podkladu klesnout pod
pfedepsané minimum. Po aplikaci by mél byt
material chranén prvni hodiny pfed pfimym
kontaktem s vodou (pfi 23°C).

Pfi  zpracovani materidlll v uzavfenych
prostorach musi byt zajisténé jejich
odvétravani.

Priprava podkladu

MASTERTOP® TC 409 W-EDS se musi
aplikovat na PU nebo EP podlahovinu.
Podklad musi byt nosny, pevny, suchy, bez
volnych ¢&astic, prachu, mastnoty, gumovych
otiskl a jinych nedistot. V pfipadech zna¢nych
necistot nebo  pfi pfekroéeni  doby
pietiratelnosti  se  doporu¢uje  podklad
pfebrousit brusnym papirem €. 100 az 120
nebo kotou¢em PAD.

Kromé téchto vySe uvedenych skute¢nosti
plati vSeobecné pozadavky na kvalitu
podkladu pfed provadénim poviakl ze
syntetickych pryskyfic.
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Postup pfri aplikaci/priklady

1. Vrchni kryci nétér — pecetici vrstva elastického
systému MASTERTOP

1.1 Pfiprava podkladu - viz Pfiprava a vlastnosti
podkladu

1.2 Provedeni elastického podlahového systému
MASTERTORP dle prislusnych technickych listd.

1.3 MASTERTOP® TC 409 W-EDS se aplikuje
vpruzich valeckem skratkym viasem a
nasledné ve stejném sméru se uzavie
prevaleckovanim 2 valeckem.
Spotfeba: ca. 0,15 kg/m’v 1 pracovnim kroku,
podle struktury povrchu

Cisténi

V8echny pracovni nastroje ulozit po praci do
kbeliku s vodou. Po zaschnuti materidlu je Cisténi
nastroji jiz ztizené a musi byt mechanicky
o€isténo fedidlem napf. pfipravkem Reiniger 40.
Baleni

MASTERTOP® TC 409 W-EDS se dodava v
10-ti kg baleni.

Barva

Standardné RAL 7032

Ostatni barvy viz barevnice CONICA.
Skladovani

Skladujte v suchu, v plvodnich, neotevienych
a nepoSkozenych nadobach/obalech pfi
doporucené teploté 15-25°C. Chrante pred

pfimym sluneénim zafenim a pfed mrazem.
Vyhnéte se skladovani pod doporuéenou
teplotu.

PFfi vySe uvedenych podminkach skladovani
Ize material skladovat po dobu uvedenou na
obalu vyrobku.

Fyziologické uc¢inky/bezpeénostni
opatreni

MASTERTOP® TC 409 W-EDS je ve vytvrzené
formé fyziologicky nezavadny.

Pfi praci s materialem je tfeba dodrzovat
nasledujici ochranna/bezpecnostni opatreni:
Vyhnéte se inhalaci vypar( a kontaktu s k{izi.
Noste ochranné rukavice a ochranné bryle.

Béhem prace nejezte, nekufte a chrarite
material pred otevienym ohném.
BezpeCnostni  opatfeni pro  manipulaci
s materidlem (zachazeni s polyuretany a
isokyanaty) a pfi doprave najdete v pfibalovém
letdku a v materidlovém a bezpecnostnim listu.

Technicka podpora

Pfislusny spolupracovnik firmy BASF Stavebni
hmoty Ceské republika s.r.o. je Vam s dal$imi
informacemi a technickou podporou rad k
dispozici.

Doporucéeni pro ¢isténi podlahy

Pro ¢isténi podlahy pouzivejte pfipravky

s hodnotou pH 8,5-11. Pfipravky musi byt
neoxidativni, nereduk¢ni a nesmi na povrchu
vytvaret film.

BASF Stavebni hmoty Ceska republika s. r. 0. Severni Cechy
K Méjovu 1244, 537 01 Chrudim 602 583 785
tel.: +420 469 607 111
fax: +420 469 607 112
e-mail: info.cz@basf.com
www.basf-sh.cz

Vychodni Cechy
602 583 785

Zapadni Cechy
724 916 877

Zakaznicky servis (pfijem objednavek)
tel.: +420 469 607 160

fax: +420 469 607 161

e-mail: objednavky.cz@basf.com

Severni Morava
721 656 690

Jizni Cechy
724 985 467

Stredni Cechy (Praha)
724 985 467

Jizni Morava
602 583 791

Pracovni podminky a rozsah pouZziti produkttl jsou velmi rozdilné. V nasich vyrobnich listech jsou uvedeny pouze vSeobecné pokyny ke zpracovani, odpovidajici
soucasnym znalostem. Zpracovatel je povinen piezkouset vhodnost a moznost pouziti produktu na zamysleny ucel. U zvlastnich pozadavku je tfeba si vyzadat nasi
poradu. Porada a doporuéeni jsou provadény v ramci pfedsmluvnich/smluvnich vedlejSich povinnosti. Plati naSe prodejni a dodaci podminky.

Aktualni informace o produktech firmy jsou dostupné na internetové adrese www.basf-sh.cz

Vydano: duben 2008

Novym vydanim ztraci staré platnost.
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