- BASF

The Chemical Company

MASTERTOP® P 681

drive CONIPOX 81

DvousloZkovy specialni epoxidovy spojovaci mustek

Popis vyrobku

MASTERTOP® P 681 je bezrozpoustédiovy
dvouslozkovy pigmentovany vysoce viskozni
epoxidovy spojovaci mustek.

Oblasti pouziti

MASTERTOP® P 681 se pouZiva jako aktivni
penetrace. Vytvari G¢innou protikorozni vrstvu
pro napojeni nasledné provadénych
epoxidovych a polyuretanovych systému
MASTERTOP® a CONIPUR.

Technické udaje*

Vlastnosti a vyhody

» vysoka viskozita

e jednoducha zpracovatelnost

» lehka aplikace i na svislé plochy (nestéka)
» vysoka pridrznost s nesavymi podklady

» ochrana oceli pfed korozi

» vyborna mechanicka pevnost po vytvrzeni

Misici pomeér hmotnostné 31
Hustota smési glcm® 1,23
Doba zpracovatelnosti smési (10kg baleni) pfi 20C min cca 30
Interval pro dalSi vrstvu/pochiiznost pfi 10C hod min. 10
dny max.1,5
pfi 23C hod min. 5
dny max. 1
pfi 30C hod min. 2,5
den max.0,5
Uplné vytvrzeni/ chemicka zatiZitelnost pfi 10C dny 10
pfi 23C dny 7
pfi 30C dny 3
Teplota podkladu a pfi provadéni T min. 8
max.40
Maximalni dovolena relativni vihkost vzduchu pii 8C % 75
pfi >23 C % 85

*VySe uvedené hodnoty jsou pouze orientaéni a nemély by byt pouzivany jako podklad pro tvorbu specifikaci.
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Priprava a vlastnosti podkladu

Podklad musi byt nosny, pevny, suchy, bez
volnych ¢&astic, prachu, mastnoty, gumovych
otiski a jinych necistot. Podklad je
bezpodmine¢né nutné opiskovat, otryskat
kulickami ¢i vysokotlakym vodnim paprskem
(v€etné vyschnuti) tak, aby byla zajiSténa
pozadovana Cistota podkladu. Ocelové
podklady musi byt oCiStény na stupen Cistoty
Sa 2,5 podle DIN 55928 c¢ast 4. Pfi natéru
vyztuze betonu (podle DIN 1045), nesmi byt
vlhkost betonu na povrchu vySSi nez 4%.
Teplota podkladu musi byt alespofi 3T nad
naméfenym rosnym bodem.

Kromé téchto vySe uvedenych skute¢nosti plati
vSeobecné pozadavky na kvalitu podkladu pred
provadénim povlaku ze syntetickych pryskyfic.

Pokyny pro aplikaci

MASTERTOP® P 681 se dodava jiz ve
spravném pomeéru slozky A (pryskyfice) a
slozky B (tvrdidlo). PFfi miseni obou slozek je
nutné dodrzet nasledujici pokyny:

Slozka B se vlije do nadoby se slozkou A. Je
nutné dbat na to, aby slozka B byla bezezbytku
nalita do slozky A. K ziskani homogenity a
stejnobarevnosti je nutné obé slozky intenzivné
a dukladné promichat pomalootackovym
misidlem (asi 300 ota¢ek/min.). Pfi miseni se
nesmi opomenout dno a okraje misici nadoby,
kde se usazuji nerozmichané slozky. Misi se 3
min., aZz je smés homogenni a stejnobarevna.
Namichany material se nesmi zpracovavat/lit
z originalnich obal(!!

Namichana smés se nejprve prelije do jiné,
Cisté nadoby a znovu se dukladné po dobu 1
minuty promichava. Teprve poté je mozno
zacit s vlastni aplikaci.

Teplota obou sloZzek systému by méla byt
v rozmezi 15-25 C.

Po namichani se aplikuji dva natéry
MASTERTOP® P 681 Sirokym S$tétcem na
predem pfipraveny podklad.
Pro zlepSeni pfilnavosti naslednych vrstev se
druha wvrstva posype kfemennym piskem
(velikosti zrna 0,3-0,8 mm).

Reaktivita pryskyfic je zavisla na okolni teploté
a teploté podkladu. PFi nizSich teplotach se
chemickda reakce zpomaluje, ¢&imz se

prodluzuje doba zpracovatelnosti a prodluzuje
se i interval pro nanasSeni dalSich vrstev .
Soucasné se zvySuje viskozita a tim dochazi
k navySeni spotfeby materialu.

VysSi teplota urychluje chemické reakce tak, ze
se vySe uvedené Casy vyrazné zkracuji. Pro
dokonalé wvytvrzeni materialu nesmi okolni
teplota a teplota podkladu klesnout pod
predepsané minimum. Po aplikaci by mél byt
material chranén pred pfimym kontaktem s
vodou po dobu 24 hodin (pfi teploté +15C).
Béhem této doby muze vihkost zpusobit bélavé
zabarveni na povrchu stérky a/nebo lepivost
povrchu, coz muze negativné ovlivnit pfilnavost
dalSich vrstev. Takto zasaZzena mista se musi
odstranit.

Kromé téchto vySe uvedenych skute¢nosti plati
smérnice pro pouzivani reaktivnich
(syntetickych) pryskyfic ve stavebnictvi.

Postup p fi aplikaci/p Fiklady

1. Ochranny natér proti korozi

1.1 Prfiprava podkladu - viz. Pfiprava
a vlastnosti podkladu

1.2 MASTERTOP® P 681 se stejnomérné
nanese na pfipraveny podklad Sirokym
Stétcem.
Spotfeba: cca. 0,3 - 0,4 kg/m2 dle stavu
podkladu

1.3 Druhy natér se nanese v daném intervalu
pomoci Sirokého Stétce.
Spotfeba: cca. 0,3-0,4 kg/m2

1.4 Cerstvy natér se posype vysusenym
kfemennym piskem (velikost zrna 0,3 -
0,8 mm)
Spotfeba:cca.1,0 — 2,0 kg/m2

Cisténi

Pfi pferuSeni a po dokonceni praci je nutné
vSechny opakované pouzivané nastroje a
zafizeni ocistit pfipravkem Reiniger 44, Xilen
nebo aceton.
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Baleni

MASTERTOP® P 681 se dodava v 1 kg a 10-ti
kg baleni.

Barva

Ca.RAL 3009 (hnédocervend)

Skladovani

Skladujte v suchu, v plivodnich, neotevienych
a nepoSkozenych nadobach/obalech  pfi
doporucené teploté 15-30C. Chrarite pred
pfimym slune¢nim zéafenim.

PFi vySe uvedenych podminkach skladovani Ize
material skladovat po dobu uvedenou na obalu
vyrobku.

Prepis evropské unie 2004/42
(Deco-paint-sm érnice)

Tento produkt odpovidd EU smérnici
2004/42/EG a nedosahuje maximalni pfipustné
hranice VOC (stupen 2, 2010).

Dle EU smérnice 2004/42/EG je maximalni
pFipustné mnozstvi VOC pro tuto kategorii
vyrobku IIA /j 500 g/l (limit; stupen 2, 2010).
Obsah VOC v produktu MASTERTOP® P 681
je <500 g/l (pfipraveného produktu k pouziti).

Fyziologické
opatreni

U €inky/bezpe énostni

MASTERTOP® P 681 je ve vytvrzené formé
fyziologicky nezavadny.

Pfi praci s materidlem je tfeba dodrzovat
nasledujici ochranna/bezpecnostni opatfeni:
Vyhnéte se inhalaci vypar(l a kontaktu s k{zi.
Noste ochranné rukavice a ochranné bryle.
Béhem prace nejezte, nekufte a chrante
material pfed otevienym ohném. Bezpecénostni
opatfeni pro manipulaci s materialem a pfi
dopravé najdete v pfibalovém letaku a v
materialovém a bezpecnostnim listu.

Technicka podpora

Prislusny spolupracovnik firmy BASF Stavebni
hmoty Ceska republika s.r.o. je Vam
s dalSimi informacemi a technickou podporou
rad k dispozici.

BASF Stavebni hmoty Ceské republika s.r.o. ~ Severni Cechy
K Méjovu 1244, 537 01 Chrudim 602 583 788
tel..: +420-469 607 111 602 583 785
fax: +420-469 607 112
e-mail: info@basf-sh.cz
www.basf-sh.cz 602 583 785
Zakaznicky servis (p Fijem objednavek)
tel.: +420-469 607 160

fax: +420-469 607 161

e-mail: objednavky@basf-sh.cz

Zapadni Cechy
724 338 048
602 583 793

Severovychodni Cechy

Jizni Cechy Stiedni Morava
602 583 792 602 583 791
723 415 324
stredni Cechy (Praha) Jizni Morava
602 136 612 602 583 791
724 202 442 602 583 789
Vychodni Cechy Severni Morava
602 583 786 721 656 690
602 529 935

Pracovni podminky a rozsah pouZziti produkti jsou velmi rozdilné. V naSich vyrobnich listech jsou uvedeny pouze vSeobecné pokyny ke zpracovani, odpovidajici
soucasnym znalostem. Zpracovatel je povinen prezkouSet vhodnost a moznost pouziti produktu na zamysleny Gcel. U zvlastnich pozadavku je tieba si vyzadat nasi
poradu. Porada a doporuéeni jsou provadény v ramci predsmluvnich/smluvnich vedlejSich povinnosti. Plati nase prodejni a dodaci podminky.

Aktualni informace o produktech firmy jsou dostupné na internetové adrese www.basf-sh.cz

Vydano: leden 2008

Novym vydanim ztraci staré platnost.
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