BASF

The Chemical Company

MASTERTOP® P 686 W

Vodoufeditelna, dvouslozkova, epoxidova penetraéni pryskyfice

Popis vyrobku )
Vlastnosti a vyhody
MASTERTOP® P 686 W je nizkoviskozni,

transparentni dvouslozkova, vodoufeditelna e nizka viskozita
impregnatni a penetraéni pryskyfice na e vodni emulze — feditelnost vodou
epoxidové bazi. e moznost aplikace na vlhky beton
e vysokd penetraéni schopnost
. . e uzavirani péra a kapilar
Oblasti pouziti e lehka aplikace
e dobra propustnost vodni pary (zavisi na
MASTERTOP® P 686 W se pouziva jako tloust’ce vrstvy)
impregnace  a pojivo pro zakladni vrstvy e vyborna pfilnavost k mineralnim podkladdm
v systtmu MASTERTOP 1786 na mineralni
podklady jako je beton a cementové,
anhydritové a magnezitové potéry.
Technické udaje*
Misici pomér hmotnostné 72:28
Hustota smési pfi 20°C g/cm® 1,05
Viskozita pfi 23°C mPas 400-1000
Obsah pevnych ¢astic objemové % 41
Doba zpracovatelnosti (védro 20 kg) pfi 12°C min 90
pfi 23°C min 60
pfi 30°C min 30
Interval pro dalsi vrstvu/pochtiznost pfi 10°C hod min. 18
hod max. 48
pfi 23°C hod min. 6
hod max. 24
Uplné vytvrzeni/chem.zatizitelnost pfi 10°C dny 7
pfi 23°C dny 5
Teplota podkladu a prostfedi pfi provadéni °C min. 10
max.30
Maximalni dovolena relativni vihkost vzduchu pfi 10°C Y% 75

*Vys$e uvedené hodnoty jsou pouze orientaéni a nemély by byt pouzivany jako podklad pro tvorbu specifikaci.
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Pokyny pro aplikaci

MASTERTOP® P 686 W se dodava jiz ve
spravném poméru slozky A (pryskyfice) a
slozky B (tvrdidlo). Pfi miseni obou slozek je
nutné dodrzet nasledujici pokyny:

Slozka B se vlije do nadoby se slozkou A. Je
nutné dbat na to, aby slozka B byla
bezezbytku nalita do slozky A. Kziskani
homogenity a stejnobarevnosti je nutné obé
slozky intenzivné a dukladné promichat
pomalootakovym misidlem (asi 300
otaCek/min.). Pfi miseni se nesmi opomenout
dno a okraje misici nddoby, kde se usazuji
nerozmichané slozky. Misi se 3 min., az je
smés homogenni a stejnobarevna. Namichany
material se nesmi zpracovavat/lit z originalnich
obal(!! Namichana smés se nejprve prelije do
jiné, Cisté nadoby a znovu se dikladné po
dobu 1 minuty promichava. Poté za stalého
michéani Ize pfipadnym pfidanim vody (20 az
40% - vztazeno k  hmotnosti) korigovat
viskozitu smési. Teprve poté je mozno zadit
s vlastni aplikaci.

Teplota obou slozek systému pfi miseni by
méla byt v rozmezi 15-25 °C. Teplota podkladu
by méla byt stala nebo klesajici, aby se snizilo
riziko tvorby bublin zplsobenych expanzi
vzduchu obsazeného v podkladu.

Po namichani se MASTERTOP® P 686 W
aplikuje na predem pfipraveny podklad nejlépe
gumovou stérkou S naslednym
prevaleCkovanim (doporu¢eno pro podlahové
konstrukce).

Reaktivita pryskyfic je zavisla na okolni teploté
a teploté podkladu.

Pfi nizSich teplotich se chemicka reakce
zpomaluje, ¢&imz se prodluzuje doba
zpracovatelnosti a prodluzuje se i interval pro
nanaseni dalSich vrstev a tim i pochlznost
podlahy.

Soucasné se zvySuje viskozita a tim dochazi
k navySeni spotfeby materialu.

Vyssi teplota urychluje chemické reakce tak,
Ze se vySe uvedené Casy vyrazné zkracuiji.

U materidlu MASTERTOP® P 686 W nelze
rozpoznat konec doby zpracovatelnosti. Proto
je nezbytné nutné, aby se namichany material
ve védru zpracoval v prabéhu 60 minut (pfi
teploté 23°C). Pro dokonalé vytvrzeni
materialu nesmi okolni teplota a teplota
podkladu klesnout pod pfedepsané minimum.
Po aplikaci by mél byt material chranén pfed
pfimym kontakiem s vodou asi po dobu 8

hodin (pfi teploté 23°C). Béhem této doby
muze vlhkost zplsobit zpomaleni ¢i zastaveni
vytvrzovani a zmeénit barevnost vrstvy.

Kromeé téchto vySe uvedenych skutecnosti
plati smérnice pro pouzivani reaktivnich
(syntetickych) pryskyfic ve stavebnictvi.

Priprava a vlastnosti podkladu

Podklad musi byt nosny, pevny, suchy, bez
volnych ¢astic, prachu, mastnoty, gumovych
otiskd a jinych necistot. V pfipadech znaénych
neCistot se doporuCuje podklad otryskat
piskem ¢i ocelovymi kuliCkami, ofrézovat nebo
obrousit. U hutnych betond nebo u malo
poréznich podkladli je otevieni povrchové
struktury nezbytné nutné.

Po pfipravé podkladu musi byt pfidrznost
(pevnost v odtrzeni) alespoi 1,5 N/mm?
(cejchovany pfistroj, zatézovaci rychlost 100
N/sec.). Teplota podkladu musi byt alespon
3°C nad namérenym rosnym bodem.

Kromé téchto vySe uvedenych skute¢nosti
plati vSeobecné pozadavky na kvalitu
podkladu pfed provadénim poviaki ze
syntetickych pryskyfic.

Poznamka
MASTERTOP P 686 W by mél byt fedén
Cistou vodou pro prvni vrstvu nasledné:

- pro beton do 20%

- pro cementové potéry do 20%

- pro anhydrit 20 az 40%

- pro magnezit 20 az 40%

P¥i aplikaci jako impregnace by mélo byt pouzit
uvedeny maximalni pomér rfedéni.

Postup pfri aplikaci/priklady

1. Penetraéni natér

1.1 Pfiprava podkladu - viz Pfiprava a
vlastnosti podkladu

1.2 Naneseni natéru MASTERTOP® P 686 W
na podklad gumovou stérkou s naslednym
prevaleCkovanim do kfize (na povrchu se
nesmi tvorit kaluze) valeCkem.

Spotieba: ca . 0,2- 0,3 kg/m® (dle savosti
podkladu)

1.3 Pfipadné opakované naneseni natéru
MASTERTOP® P 686 W valetkem pro
dokonalé uzavieni porézni  struktury
podkladu.
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Spotieba: ca . 0,2- 0,3 kg/m?

1.4 Pro zlepSeni mechanickych vlastnosti a
pro zvySeni chemické odolnosti naneseni
natéru MASTERTOP® P 686 W valeckem.
Spotieba: ca . 0,2-0,3 kg/m?

2. Impregnace podkladu

2.1 Pfiprava podkladu - viz
vlastnosti podkladu

2.2 Nafedéni natéru MASTERTOP® P 686 W
vodou 20 az 40% na pozadovanou
konzistenci a podle savosti podkladu.
Naneseni natéru MASTERTOP® P 686 W
na podklad gumovou stérkou.

Spotieba: ca . 0,1- 0,2 kg/m? (dle savosti
podkladu a dle stupné nafedéni)

2.3 Pripadné opakovani predchoziho
pracovniho kroku 2.2 pfi vysoké savosti
podkladu
Spotieba: ca . 0,1- 0,2 kg/m?

Pfiprava a

3. ZaSpachtlovani vytlukd, fabiony (poZlabky)
Pomoci vhodné epoxidové pryskyfice,
napf. MASTERTOP® P 601.

Cisténi

Pfi preruSeni a po dokonceni praci je nutné
vSechny opakované pouzivané nastroje a
zafizeni peclivé odcistit vodou, pfipravkem
Reiniger 44 nebo napft. isopropanolem.

Baleni

MASTERTOP® P 686 W se dodava v 25-ti kg
souprave slozek A a B.

Barva
Bélava transparentni tekutina.
Skladovani

Skladujte v suchu, v plvodnich, neotevienych
a nepoSkozenych nadobach/obalech pfi
doporucené teploté 15-25°C. Chrarite pfed
pfimym slune¢nim zafenim a mrazem.

Vyhnéte se skladovani pod doporucenou
teplotu (nebezpedi krystalizace).

Pfi vySe uvedenych podminkach skladovani
Ize materidl skladovat po dobu uvedenou na
obalu vyrobku.

v

Fyziologické ucinky/bezpeénostni

opatreni

MASTERTOP® P 686 W je ve vytvrzené formé
fyziologicky nezavadny.

Pfi praci s materidlem je tfeba dodrzovat
nasledujici ochranna/bezpeénostni opatfeni:
Vyhnéte se inhalaci vypar( a kontaktu s kizi.
Noste ochranné rukavice a ochranné bryle.
Bé&hem prace nejezte, nekufte a chrante
material pfed otevienym ohném.

Bezpe€nostni  opatfeni pro  manipulaci
s materidlem (zachazeni s epoxidovymi
pryskyficemi) a pfi dopravé najdete

v pfibalovém letdku a v materidlovém a
bezpeénostnim listu.

Smérnice EU 2004/42 ( Smérnice pro
natérové hmoty )

Tento produkt splfiuje smérnici EU 2004/42/EG
a obsahuje méné nez maximalni povolené
mnozstvi VOC ( 2. obdobi, 2010 ). Podle
smérnice EU 2004/42 je maximalni obsah VOC
pro produkty kategorie IIA/j typ wb 140g/1.
MASTERTOP® P 686 W obsahuje méné nez
140 g/l VOC ( v namichaném stavu).

Technicka podpora
Pfislusny spolupracovnik firmy BASF Stavebni
hmoty Ceska republika s.r.o. je Vam

s dal8imi informacemi a technickou podporou
rad k dispozici.
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BASF The Chemical Company

Division CONICA Technik

Industriestrasse 26
CH-8207 Schaffhausen

07

EN 13813 SR-B1,5-E;

Potéry/poviaky na bazi
syntetickych pryskyfic
pouziti ve stavebnictvi (systémové skladby dle
pfislusnych technickych list()

Reakce na ohen: E;

Uvolnovani nebezpeénych latek: SR
Propustnost vody: NPD

Odolnost proti obrusu: NPD
Pfidrznost: B1,5

Odolnost proti narazu: NPD

Zvukova izolace: NPD

Zvukova pohiltivost: NPD

Tepleny odpor: NPD

Odolnost proti chemickému vlivu: NPD

NPD = ukazatel neni stanoven

BASF Stavebni hmoty Ceska republika s. r. 0. Severni Cechy Jizni Cechy Severni Morava
K Méjovu 1244, 537 01 Chrudim 602 583 785 724 985 467 721 656 690
tel.: +420 469 607 111

fax: +420 469 607 112 Jizni Morava

e-mail: info.cz@basf.com Vychodni Cechy Sttedni Cechy (Praha) 602 583 791
www.basf-sh.cz 602 583 785 724 985 467

Zakaznicky servis (pfijem objednavek) Zapadni Cechy

tel.: +420 469 607 160 724 916 877

fax: +420 469 607 161

e-mail: objednavky.cz@basf.com
Pracovni podminky a rozsah pouziti produkt jsou velmi rozdilné. V nasich vyrobnich listech jsou uvedeny pouze vSeobecné pokyny ke zpracovani, odpovidajici
soucasnym znalostem. Zpracovatel je povinen prezkouset vhodnost a moznost pouziti produktu na zamysleny tcel. U zvlaStnich pozadavku je tfeba si vyzadat nasi
poradu. Porada a doporuceni jsou provadény v ramci pfedsmluvnich/smluvnich vedlejSich povinnosti. Plati naSe prodejni a dodaci podminky.

Aktudlni informace o produktech firmy jsou dostupné na internetové adrese www.basf-sh.cz

Vydano: zafi 20076 Novym vydanim ztraci staré platnost.

MASTERTOP® P 686 W, strana 4



