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Prince Color® Multiputz RA

Akrylatova tenkovrstva pastovita omitka s ryhovanou strukturou.

Zrnitost: 1,5 mm, 2,0 mm, 3,0 mm.

Rozsah pouziti

¢ Pro vnitini i vnéjsi pouziti.

¢ Vhodna pro zateplovaci systémy.
¢ Pro novostavby a rekonstrukce.
o Pouziti i k dekorativnim ac¢eltm.

Vlastnosti

¢ Vysoka pfilnavost k podkladu a vyborna zpracova-
telnost.

¢ Po vytvrzeni odolna vici vodé, mrazu a agresivité
vnéjSiho prostiedi (silné desté, kouf, agresivni
pramyslové zplodiny).

e Omyvatelna.

e Paropropustna.

¢ Nesnadno hoflava, tfida hoflavosti B 1.

e Standardné dodavana v bilé barvé nebo v odstinu
dle vzorniku.

Technicka data

Materialova baze akryl - kopolymer

Zrnitost 1,5 mm; 2,0 mm; 3,0 mm

Objemova hmotnost pastovité omitky | 1,7 kg/dm®

Teplota zpracovani/teplota podkladu | +5°C az +25 °C

Barevny odstin | standardni bila

Barevné ténovani | dle vzorkovnic BASF (max 5% vol.)
napf. Trend + Style, Wand + Fasade,
Color Sensation)

Spotreba pfi zrno 1,5 mm: ruéné cca 2,0-2,2 kg/m2
ruénim/strojnim | stitkani cca 1,8 kg/m? tryska 6 mm.
nanaseni zrno 2,0 mm: ru¢né cca 2,6-2,8 kg/m2
stfikani cca 2,4 kg/m? tryska 8 mm.
zmo 3,0 mm: ruéné cca 3,2-3,4 kg/m?
stfikani cca 3,0 kg/m? tryska 8 mm.

Doba schnuti (+20 °C/65 % rel.
vlhkosti vzduchu)

- pro nanéseni dalSich vrstev po 24 hod.

- koneéné vytvrzeni po 3—4 dnech

*Vy$si teploty a niZsi vihkosti zkracuji, niZsi teploty a vyssi
vihkosti prodluzuji uvedené doby.

Priprava podkladu

Dostate¢né vyzraly, se zbytkovou vihkosti max. 4%
(hmotnostné).

Maximalni odchylka nerovnosti podkladu na 1 bm -
max. tloustka zrna + 0,5 mm.

Podklad musi byt suchy, nosny, pevny — zbaven
vSech nedistot, mastnot, vykvét(, starych natéra a
prachovych ¢astic.

Podklad oSetfit penetraci Prince Color® Multigrund
PGU. (V pfipadé tenkovrstvé omitky Prince Color®
Multiputz RA pouzivat penetraci Prince Color®
Multigrund PGU ténovanou do stejného barevného
odstinu).

Velmi savé podklady je nutné pfedem penetrovat
penetraci Prince Color® Multigrund PGM.
Dodrzovat standardni fedéni a nasledné technologic-
ké pauzy pro vyschnuti.

Zpracovani

1. Je nutné dokonalé promichani smési michadlem
nebo pomalubéznou vrta¢kou se spiralovym na-
stavcem (max. 500 ot./min).

2. Pokud je nutno fedit, fedit vodou max. 0,2 litru na
25 kg védro.

3. Omitku na sténu natahnout nerezovym hladitkem,
stahnout na tloustku zrna a vystrukturovat hladit-
kem z tvrdého plastu.

(Strukturovani se provadi posuvnym pohybem
tam a zpét tak, aby doslo k vytvofeni rovnomérné
ryhované struktury v celé ploSe omitky.)

4. Omitanou plochu je nutné provést jednim pracov-
nim postupem (nepferusované — napojovat mokry
do mokrého). Natazeni a strukturovani omitky je
nutno podfidit klimatickym podminkam, aby nedo-
Slo k zavadnuti pracovni spary a tim ke vzniku
vady ve struktufe omitky.

5. Teplota podkladu a vzduchu pfi zpracovani: +5 °C
az +25 °C.

6. Zpracovani neni dovoleno mimo uvedeny rozsah
teplot a za nepfiznivych klimatickych podminek
(dést, vitr, pfimé slunecni zafeni).
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Baleni a skladovatelnost

¢ Baleni 25 kg PVC kbelik.

¢ Skladovat v suchém a zatepleném skladu max. 6
mésicu od data vyroby, pfi teploté v rozmezi +5 °C
az +25 °C.

Poznamka:

Tento vyrobek mize byt pouzit jako soucast systému
(sestavy) ETICS MultiTherm®. V takovém pfipadé
bude aplikace vyrobku v souladu s aktualni verzi
technologického pfedpisu fasadnich zateplovacich
systému (sestav) ETICS MultiTherm®. Pro systémy
(sestavy) MultiTherm® M-D, MultiTherm® M-L, Multi-
Therm® NEO a MultiTherm® plati nasledujici pfislus-
né oznaceni CE.
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Diilezita upozornéni

Nezpracovavat pfi teplotach podkladu a vzduchu pod
+5 °C a nad +25 °C.

Pfimichani zadnych dal$ich latek neni dovoleno.
Vyrobce nerudi za pigmentové prostupy z podkladu
v pfipadé pouziti podkladnich omitkovych materialQ
jinych vyrobcu.

PFi nezpracovani celého baleni nadobu dobre uzavfit.
Vzhledem k pouziti granulatd z pfirodniho kameniva
jsou mozné malé odchylky mezi rtznymi dodavkami
(vyrobnimi Sarzemi). Pro jednu a tutéz plochu proto
pouzit jen material téhoz &isla Sarze. Material pfed
aplikaci fadné promichat a upravit na stejnou konzis-
tenci vhodnou k nanaseni.

Pracovni naradi a pracovni nadoby se ¢isti ihned po
pouziti vodou. V zaschlém stavu je jiz mozné pouze
mechanickeé cisténi.

Bezpecnostni pokyny

Disperze muze drazdit kuzi, odi, sliznici. Pfi praci
zamezit styku s klizi a o¢ima. Nevdechovat. Pfi praci
nejist a nepit. Nenechavat zaschnout na kuzi (nebez-
peci senzibilace). Pfi stfikani chranit o¢i. Po zasazeni
vyplachnout postizené misto vodou. Pouzivat och-
ranny odév a rukavice. Uchovavat mimo dosah déti.

Sluzby architektiim a projektantiim
Porady na pracovisti, doplfikové udaje, zkusebni
osvédceni a popisy vzorkd je mozno si vyzadat
u odbornych poradcu a v centrale spole¢nosti.

Pokyny pro odstranovani odpadut

Pripravek odstranovat v souladu se zakonem

¢. 185/2001 Sb.

¢ Pripravek jako odpad — 080 203 Vodné suspenze
obsahuijici keramické materidly, kat. O.

¢ Kontaminovany obal — kéd 150 102 Plastové obaly,
kat. O.

¢ Pfi styku s vodou zabranit tniku produktd do vod-
nich tokl a kanalizace.

BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r.o.
K Majovu 1244, 537 01 Chrudim
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EN 15824

Vnéjsi a vnitini omitka s organickym pojivem

Propustnost pro vodni paru: Vi
Permeabilita vody v kapalné fazi: W;
Soudrznost: 0,3 MPa
Trvanlivost: NPD
Tepelna vodivost: NPD

Reakce na ohen: A2 -s1,d0
CE oznaceni pro zrno 1,5 mm

BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r.o.
K Majovu 1244, 537 01 Chrudim
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EN 15824

Vnéjsi a vnitini omitka s organickym pojivem

Propustnost pro vodni paru: V2
Permeabilita vody v kapalné fazi: W;
Soudrznost: 0,3 MPa
Trvanlivost: NPD
Tepelna vodivost: NPD

Reakce na ohen: A2 -s1,d0
CE oznaceni pro zrno 2,0 mm a 3,0 mm
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BASF Stavebni hmoty Ceska republika s. r. o. Zakaznicky servis (pfijem objednavek)
K Méajovu 1244, 537 01 Chrudim tel.: +420 469 607 160

tel.: +420 469 607 111 fax: +420 469 607 161

fax: +420 469 607 112 +420 467 607 118

e-mail: info.cz@basf.com e-mail: objednavky.cz@basf.com

www.basf-sh.cz

Pracovni podminky a rozsah pouziti produktd jsou velmi rozdilné. V nasich vyrobnich listech jsou uvedeny pouze vSeobecné pokyny ke zpracovani, odpovidajici sou¢asnym
znalostem. Zpracovatel je povinen prezkou$et vhodnost a moznost pouziti produktu na zamysleny Gcel. U zvlastnich pozadavkl je tfeba si vyzadat nasi poradu. Porada

a doporuceni jsou provadény v ramci pfedsmluvnich/smluvnich vedlejSich povinnosti. Plati nase prodejni a dodaci podminky.

Aktualni informace o produktech firmy jsou dostupné na internetové adrese www.basf-sh.cz

Vydano: ¢ervenec 2011 Novym vydanim pozbyva staré platnost.
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