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PCI Novoment® Z3

Rychlovazny cement pro rychle tvrdnouci cementoveé potéry

Rozsah pouziti

e Pro spojovaci potéry a potéry na délicich a izola¢-
nich vrstvach (také pro vytapéné potéry).

e Pro vnitfini a venkovni pouziti, rovnéz k pfimému
pouziti.

e Pro vnitfni i venkovni pouziti.

e Vhodné pro prostory, které jsou trvale vystavovany
vlhkosti.

e Pro rychle tvrdnouci cementové potéry.

Vlastnosti

e Obklady Ize pokladat po 3 dnech, pochlzi jiz po 1
dni.

e Dlouha doba zpracovatelnosti, maltu Ize zpracova-
vat a roztirat po dobu 1 hod.

e Vhodny pro aplikace Cerpadly, rovnéz i pfi vyssich
teplotach .

e Teplotni odolnost od —-30 °C do +80 °C, proto je
vhodny na balkény, terasy, gardze a prumyslové
podlahy ¢isténé horkou parou.

e Neni citlivy na vlhkost, proto se hodi do trvale
vlhkych prostor.

o Klasifikace potéru — pfi dodrzeni zplsobu zpraco-
vani dosahuje cementovy potér jakosti CT-C25-F4
podle DIN EN 13 813. V zavislosti na kvalité pisku a
poméru michani mohou cementové potéry dosah-
nout vySsi jakosti.

Udaje o zpracovani / technicka data
Materialné technologicka data

Materidlova baze | specialni cement s pfisadami a pfimési
Komponenty 1-slozkovy
Sypna hustota cca 1,1 g/em®
Konzistence prasek

Barva Seda

Oznaceni podle predpisu o:
- pfepravé nebezpecénych
latek (GGVS)

- praci s nebezpeénymi lat-
kami (GefStoffV)

Dalsi informace viz odstavec Bezpecnostni pokyny.

neni nebezpecéné zbozi

drazdi, obsahuje cement

Skladovatelnost |min. 6 mésicUl, v suchu, ne v§ak dlouho-
dobé pfi teploté vy$si nez + 30°C

Forma dodavky 25 kg papirovy pytel s PE vlozkou

Material PCI Novoment Z3 se pouzivéa pro urychleni tvrdnuti
potéru, méa dlouhou dobu zpracovatelnosti — cca 1 hodinu a
je mozné jej pouzit pfi vysSich teplotach také u ¢erpanych
aplikaci.

Priprava podkladu pro spojovaci potéry dle
normy DIN 18 560

Podklad musi byt €isty, pevny, nosny, bez mastnot,
starych natérl a jinych zbytkl. Silné necistoty se od-
strani mechanicky, zbytky oleje a vosky pomoci Eisti-
dla PCI Entéler. Hladké povrchy s cementovym $le-
mem se ofrézuji nebo okuli¢kuji (Blastrac).

PFedem upravené plochy se navlhéi a poté se nanese
spojovaci maltovy mustek PCI Repahaft, namichanou
maltu PCI Novoment Z3 nanést &erstvy do Cerstvého.

PCI

Pro profesionaly



Uzitné technicka data

Spotfeba cca 3,4 kg/m® a cm tloustky vrstvy

Tloustka vrstvy

(dle pfisad)

- minimalni cca 10 mm pro spojovaci potéry
cca 35 mm pro potéry na délicich
nebo izolaénich vrstvach

- maximalni cca 160 mm

+5°Caz+25°C
1:5 hmot. dily (= 1:4 obj. dily)

Teplota pfi zpracovani

Pomér michani
PCI Novoment Z3 : pisek

Technika michani michacka s nucenym obéhem

Technika dopravy pneumaticky

Konzistence malty plasticky tuha

Doba zpracovatelnosti* cca 60 min

Doba vytvrzovani*
- pochlizi po
- nalepeni obkladu
- keramické obklady a
dlazba po cca 1den
- kobercové krytiny, parkety
a parotésné obklady po cca 3 dny
- nalepeni parotésnych ob-
kladll po cca 7 dni pfi max. 3 %
zbytkové vihkosti (méfeno
CM-pfistroji)
-30 °C az +80 °C

Odolny vici mrazu/ Odolny vici dlouho- | Ano/ Ano
dobé vihkosti

*) Tyto doby se dosahnou, je-li teplota malty, vzduchu a pod-
kladu béhem celé doby cca + 23 °C, relativni vlhkost vzdu-
chu nepresahne 50% a zda jsou rovnéz dodrzovany "Obecné
pokyny k vyrobé rychlovaznych cementovych potéru”.

Tepelna odolnost

Zpracovani PCI Novoment Z3

P¥i zpracovani PClI Novoment Z3 je nutno dodrzo-

vat normy DIN 18560 a DIN 18353.

1. Do michac¢ky s nucenym ob&hem pfidat smés
kameniva dle uvedenych pokyn( pro michani. Pfi-
dat PCI Novoment Z3 a po dobu 1 minuty michat.

2. Za stalého michani dle vihkosti pouzitého kameni-
va pfidat vodu a po dobu 2 minut michat. Nepfida-
vat pfili§ mnoho vody! Malta by méla byt plastic-
ky tuha!

3. Malta se nanasi Izici, hladitkem nebo rakli, zhutni
se, stahne se lati a upravi pfip. uhladi dfevénym
hladitkem.

4. Cerstvé naneseny potér chranit pfed pFilis rychlym
vyschnutim. Ve vnitfnich prostorach zajistit, aby
okna zUstala zavifena. Nevystavovat pfimému slu-
necnimu zareni.

Pokyny pro michani bubnu bézné pumpy pro na-

naseni potérl (uzitny objem cca 200 | ¢erstvé mal-

ty)

- Buben do poloviny naplnit kamenivem (€ara zrnitosti
A/B, velikost zrna pfizpusobit tloustce vrstvy)

- Pridejte 2,5 sacku ( = 62,5kg) PCI Novoment Z3
(odpovida PM = 1:5 nebo 340 kg PCI Novoment Z3
je m3 Cerstvé malty)

- Buben naplnit zbytkem kameniva

- PFidanim vody zajistit, aby se docilila pozadovana
konzistence.

Ve zvlastnich pfipadech lze rovnéz pouzit i suché

prisady, které jsou k dostani v pytlich:

Velikost zrna 0/4, 0/8, 0/16, potérovy pisek X0/7,0/4,

0/8, 0/16 nebo v mistnich kamenolomech nebo beto-

narkach.

Obecné pokyny k pouziti u vytapénych poté-
ru

Dle normy DIN 18560-2 a DIN EN 1264-4.

Potér PCl Novoment Z3 Ize vytapét az po 3 dnech po
zpracovani. Prvni vytapéni nesmi po dobu 3 dnu pie-
krodit teplotu + 25 °C. Poté se po dobu 4 dn vytapi
max. poc¢atecni teplotou. Potom je mozno teplotu
volné regulovat.

Béhem tohoto vytapéni a ochlazovani je nutno zabez-
pedit dokonalé provzdusnéni a odvzdusnéni systému.
Nevétrat! Pfi ochlazeni nesmi teplota prostoru kles-
nout pod + 15 °C a teplota povrchu potéru pod + 18
°C. Po prvnim vytapéni a pfed uvedenim do provozu
je nutno vypracovat pfedavaci protokol s témito Udaji:
1. Datum zacatku vytapéni s vyzna¢enim pocate€nich
teplot.

2. Dosazena maximalni teplota vytapéni.

3. Provozni poméry a vnéjsi teploty pfi pfedani.

4. Datum uvedeni do provozu.

Na takto pfipraveny vytapény potér Ize pokladat rizné
druhy obkladu.

Obecné pokyny k pfipravé rychle tuhnoucich
cementovych potérud
PFisady bohaté na jemné pfisady (pisek) maji vétsi
povrch nez pfisady chudé na jemné prisady. Proto je
zapotrebi vice cementu a vice vody pro spravné zho-
toveni potéru. Pokud se to opomene a pracuje se
z téchto dlvodu s pfili§ mékkou konzistenci, dosahne
potér pouze malé pevnosti, vznikaji trhliny a boule a
rovnovazné vlhkosti se dosahne pozdéji. Pro pevnost
a pro pochliznost je dilezita maléa zbytkova vihkost,
ktera zavisi na téchto faktorech:
1. Zrnitost pouzitych prisad
Prisady bohaté na jemné pfisady (pisek) potfebuji
vétsi mnozstvi zamésové vody a vykazuji mensi
pevnost a pomalejsi vysychani potéru.
2. Zhutnéni ¢erstvé malty
Nizka hustota a Spatné zhutfiovani Cerstvé potéro-
vé malty zplsobuje nizkou pevnost a pomalé vy-
sychani potéru.
3. Pomeéry michani
Mastné smési zplsobuji vysokou pevnost a rychlé
vytvrzovani.
Hutné smési se silngji smrstuji, vysychaji pomaleji
a dosahuji malé pevnosti. Spravné zachovani po-
mérd michani ma pozitivni dopad na smrstovani.



4. Teplota podkladu a prisad

PFi nizkych teplotach zpracovani a teploté podkla-
du se znaéné prodluzuji doby vytvrzovani a schnu-
ti (porovnat s ¢asy pfi + 23 °C).

Naradi a michaci nadoby ihned po pouziti o€istit
vodou, v zaschlém stavu Cisténi vodou jiz neni
mozné.

V pfipadé Ze pro zhotoveni rychle tvrdnouciho poté-

5. Vlhkost vzduchu a pokojova teplota ru nemate k dispozici vhodné pfimési, doporuéuje-
Zbytkova vlhkost je uréovana pfedevSim v raném me pouzit jiz hotovy namichany rychle tvrdnouci po-
stadiu klimatem, tzn. teplotou a relativni vihkosti tér PCl Novoment M3 plus.
vzduchu. Pokladani parotésnych krytin nebo krytin
citlivych na vihkost se dosahne pfi vy8si vihkosti Bezpecénostni pokyny
vzduchu pozdéji.  PCI Novoment Z3 obsahuje cement. Cement reagu-
Béhem vytvrzovani nesmi relativni vihkost pfekro- je s vihkosti nebo zamésovou vodou alkalicky; proto
Cit 70 %. V zasadé je nutné pfed pokladanim paro- muze podrazdit kiizi popf. poleptat sliznici (napf.
tésnymi obklady zkontrolovat zbytkovou vihkost o&).

(viz komentar dle DIN 18365 a DIN EN 1264-4). e Hrozi vazné poskozeni zraku, proto je nutné zabra-

6. Tloustka vrstvy nit oénimu kontaktu a diouhodobému kontaktu s

Pro potéry na izolaénich vrstvach, stladitelné do 5 ke

mm, je minimalni tloustka vrstvy 40 mm. Pro plo- ¢ Pfi vniknuti do o¢i, dikladné vyplachnout postizené
vouci potéry, které se budou obkladat obklady, je misto vodou a vyhledat Iékafe.

pfedepsana minimalni tl. vrstvy 45 mm. Maximalni Spinavy, potfisnény odév ihned sviéknout.

a minimalni tloustka vrstvy potéru se fidi pouzitou P¥i potfisnéni oplachnout vodou a mydiem.
pfisadou. Tloustka potéru musi byt minimalné tfi- Nosit pracovni rukavice.

krat a smi byt nanejvys desetkrat tak vetsi nez Pii spolknuti ihned vyhledat IékaFskou pomoc.
primér velikosti zrna. Chrénit pred détmi!

Snizeny obsah chrému podle TRGS 613.
Kéd: ZP 1

Dalsi informace viz Bezpecnostni list.

Dulezita upozornéni

e Pro provadéni praci plati vSeobecné uznavané
smérnice pro cementové potéry. Je nutné pfitom
davat pozor na rychlé tvrdnuti cementu PCI Novo-
ment Z3.

e PCI Novoment Z3 nesmichat s jinymi cementy,
rychle tuhnouci prostfedky, pfisadami ani pfimése-
mi.

e PCI Novoment Z3 nezpracovavat pfi teploté podkla-
du niz8i nez +5°C a vy$8i nez +25°C nebo pifi sil-
ném vétru.

e Maltu PCI Novoment Z3 zpracovat po zamichani do
cca 60 min (pfi cca + 23 °C). Vyssi teploty zkracuiji,
nizsi teploty prodluzuji tyto doby.

¢ Ve venkovnim prostoru ¢erstvé naneseny potér
zakryt pfed rychlym vysychanim, pfed destém a sil-
nym vétrem az do pochlznosti folii.

¢ Jiz zavadlou maltu PCI Novoment Z3 nemichat
s vodou ani s ¢erstvym PCI Novoment Z3.

e Potérovou maltu s PCI Novoment Z3 zpracovavat
pouze v michaéce s nucenym obéhem dle pokyna.

Sluzby architektiim a projektantim
Porady na pracovisti, doplfkové udaje, zkuSebni
osvédcéeni a popisy vzorkd je mozno si vyzadat u
odbornych poradcu a v centrale spole¢nosti.

Odstranovani prazdnych obalt

V8echny informace o likvidaci prazdnych baleni, pro-
duktu a jejich zbytkl jsou uvedeny v bezpeénostnim
listu.

BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r.o. Produktovy manazer pro Zapadni Cechy Jizni Cechy
K Majovu 1244, 537 01 Chrudim vyrobky PCI 602 583 793 724 919 961
tel..: +420-469 607 111 tel. 724 336 488

fax: +420-469 607 112 fax 469 607 121 Stfedni Cechy+Praha Jizni Morava
e-mail: info.cz@basf.com e-mail: pci-produkty @basf.com 724 029 869 602 583 789
www.basf-sh.cz 602 136 612 724 532 472

Vychodni Cechy
724 358 390

Zakaznicky servis (pfijem objednavek) Severni Cechy Severni Morava Stfedni Morava

tel.: +420-469 607 160 724 338 048 724 557 767 724 521175
fax: +420-469 607 161 724 525 335 602 529 935
e-mail: objednavky.cz@basf.com 723 415 324

Pracovni podminky a rozsah pouziti produktl jsou velmi rozdilné. V nasich vyrobnich listech jsou uvedeny pouze vSeobecné pokyny ke zpracovani, odpovidajici sou¢asnym
znalostem. Zpracovatel je povinen piezkouset vhodnost a moznost pouZiti produktu na zamysleny ucel. U zvlastnich pozadavku je tfeba si vyzadat nasi poradu. Porada a
doporuéeni jsou provadény v ramci pfedsmluvnich/smluvnich vedlej$ich povinnosti. Plati naSe prodejni a dodaci podminky.

Aktudlni informace o produktech firmy jsou dostupné na internetové adrese www.basf-sh.cz
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