1 - BASF

The Chemical Company

EMACO®T350 SL

Malta se samonivelaénimi viastnostmi k obnové povrchu

betonovych podlah

Popis

EMACO® T350SL je dvouslozkovd malta se
samonivelacnimi vlastnostmi k obnové povrchu (kryci
vrstva). Slozka 1 malty EMACO® T350SL je smés
cementu, tfidéného pisku a specidlnich modifikatord.
Slozka 2 malty EMACO® T350SL je emulze akrylového
polymeru.

Aplikace

Hmota urena k obnové povrchu opotifebovanych nebo
poskozenych betonovych podlah. Malta EMACO®
T350SL vytvafi hladky povrch, ktery je odolny v{gi
opotfebeni a tudiz vhodny pro rizna upotfebeni :

podlahy v tovarnach a skladech

¢ zatizené plochy

e parkovisté, garaze a vozovky

°

[ ]

balkony
pro pouziti uvnitf i venku

Vlastnosti :

e smés na bazi cementu, neobsahuje organicka
rozpoustédla

e odolna a trvanliva

e otéruvzdorna

¢ vynikajici soudrznost

e omezené smrstovani pro opravy velkych ploch

e bezprasna

¢ s hladkym povrchem

¢ vrstva tloustky: tenka az stfedné silna 5 — 25 mm

e snadna a rychla aplikace

e muze byt michana a ukladana strojné

¢ samonivelaéni — neni nutné zadné zahlazeni hladitkem

Vydatnost

Pfi namichani smési s cca 5 litry slozky 2:

kryt v 5 mm vrstvé + 3,2 m? 25 kg prasku
kryt v 10 mm vrstvé + 1,6 m?/ 25 kg prasku
kryt v 25 mm vrstvé + 0,6 m?/ 25 kg prasku

Baleni, skladovani a doba pouzitelnosti

EMACO® T350SL slozka 1 25 kg pytle

EMACO® T350SL slozka 2 20 plechova nadoba
Obé slozky by mély byt skladovany v suchém prostredi
pfi teploté + 5°C. Pfi dodrzeni vySe uvedenych podminek
je doba skladovéni pro EMACO® T350SL slozku 1 az 6
mésicli a pro EMACO® T350SL slozku 2 a2 12 mésic.

Zasady pro aplikaci / rozlévani hmoty :

Priprava podkladu

Podklady, u kterych bude obnovovan povrch, musi byt
Cisté a unosné. Proto je nutné odstranit poSkozeny beton,
maltu a zdivo a vSechny zbytky plvodnich natérd, olejd,
vykvétl, tukl, oSetfovacich prostfedkl, organickych
necistot a jinych znedistujicich latek, které by mohly
zhorsit soudrznost s podkladem. Pro ziskani dobrého,
pevného a kvalitniho povrchu, &istého, bez chloridd a
alkdlii Ize pouzit frézu, pfipadné otryskavani broky
(blastrak ).

Tento technologicky krok je velmi dllezity, protoze malta
EMACO® T350 SL potfebuje hruby, pevny a &isty beton.
Opiskovéani tedy neni pro dosazeni pozadované hrubosti
dostadujici.  V pfipadé opravy Zelezobetonového
podkladu se na ocelovou vyztuz nejprve aplikuje Emaco
Nanocrete AP.

Nedoporuéuje se pouziti chemickych &isticich prostfedku
jako napf. leptani kyselinou nebo agresivni perkuzni
metody jako je opracovani bouracimi kladivy, které by
mohlo poskodit podklad.

Minimalni pozadovana odtrhova pevnost pfipraveného
podkladu je 1N/mm?,

Opravy podkladu

Diry a dutiny

Diry a dutiny pfes 25 mm hloubky by mély byt pfed
aplikaci malty EMACO® T350 SL vyplnény vhodnym
materidlem z fady Emaco T. Pro zlepSeni pfidrznosti by
se povrch mél ponechat hruby.

Staticke trhliny
Pfed aplikaci malty EMACO® T350 SL by se trhliny Sitky
1 mm a veétsi mély opravit.



Dynamickeé trhliny nebo dilatacni spary

Dynamické trhliny nebo dilatacni spary by se mély oSetfit
tak, aby vSechny stavajici dynamické trhliny nebo
dilatagni spary byly pfiznany ve vrstvé malty EMACO®
T350 SL. V3ude, kde musi byt oprava maltou EMACO®
T350 SL napojena na stavajici vrstvu betonu, tam musi
byt zajisténa minimalni tloustka malty 5 mm. Spoj typu
pero/drazka je nepfipustny.

Vsude tam, kde se oprava maltou EMACO® T350 SL
napojuje na jiny nez betonovy povrch (dlazdice, podlahy
na bazi pryskyfice nebo dfevo), se vytvofi dilatacni spary
tak, aby je bylo mozno pozdéji vyplnit pruznym tmelem.

Michani

Do vhodné michaci nadoby se nalije 5 | slozky 2 a za
stalého michani se pfida 25 kg praSku. Smés se micha
pomalubéznou michackou nepfetrzité dokud nevznikne
homogenni hmota bez hrudek. Poté se smés necha
odstat 2 minuty a jesté jednou se promicha s pfidanim
prasku nebo kapaliny, pokud je to nutné k dosazeni
pozadované konzistence. NeprekraCovat maximalni
mnozstvi kapaliny.

Aplikace

Maltu EMACO® T350SL nelze pokladat na zmrzlé

podklady nebo pfi poklesu teploty pod +5°C, eventualné

pfi oCekavaném poklesu teploty pod +5°C v nasledujicich

24 hodinéach.

Vlastni aplikace probiha ve ¢tyfech pracovnich krocich:

1. VIhéeni/penetrace podkladu
Pripraveny betonovy podklad by mél byt dukladné
navlhéen Cistou vodou. Tento pracovni krok by se mél
provadét peclivé, protoze jeho smyslem je odstranit
vzduch z podkladu, nebot vzduch by mohl zplsobit to,
7e se ve vrstvé malty EMACO® T350SL vytvofi malé
otvory. Pfed provedenim dal$iho pracovniho kroku by
méla byt pfebyteéna voda odstranéna
Podrobné technologické pokyny na pozadani sdéli
odborny pracovnik spole¢nosti BASF Stavebni hmoty
Ceska republika s.r.o.

2. Aplikace spojovaci vrstvy
Tento pracovni krok je potfebny kzajiSténi dobré
pfilnavost. Malta EMACO® T350SL se piipravi podle
pokyn( uvedenych vySe a vydatné se nanese $tétkou na
pfipraveny navihéeny podklad pomoci tvrdého kostéte.

3. Aplikace malty EMACO® T350SL
Malta EMACO® T350SL se nanasi metodou mokry do
mokrého, tedy na spojovaci vrstvu pomoci podlaharské
rakle v pozadované tloustce vrstvy.

4. Uprava povrchu
Po naneseni vrstvy malty EMACO® T350SL se pouzije
jehlovy vélecek a dikladné se jim rozprostfena vrstva
projede. Smyslem tohoto pracovniho kroku je uvolnit
vzduchové bubliny a zajistit tak hladky povrch. Pojezdy
valeckem provadét do kfize!!
Protiskluzové Upravy povrchu je mozné dosahnout
rozprostfenim suchého kfemicitého pisku na vrstvu
gerstvé malty EMACO® T350SL tésné pred tim, nez
materidl zac¢ne vytvafet ,krustu® na povrchu. Po
vytvrdnuti se pfebytecny pisek z povrchu odstrani.

Osetfovani

V normélnich klimatickych podminkach nejsou potfebna
zadna specialni technologicka opatfeni pro vytvrzovani.
Za suchého a vétrného pocasi (nad +25°C a pod 55%
relativni  vlhkosti vzduchu), jakmile zaéne proces
vytvrzovani malty, je nutné pohodit povrch cistym
kfemiCitym  piskem, nebo zakryt cely povrch
polyetylenovou folii,. Tento krok chrani vrstvu pfed
rychlym nekontrolovatelnym vysychanim. Po minimalné
24 hodinach mlZe byt prebyte¢ny kiemicity pisek
odstranén pomoci kostéte.

Pfi nizSich teplotach (5 — 15°C), nebo pfi vySSi relativni
vlhkosti vzduchu (nad 90%) dojde k prodlouzeni doby
vytvrzovani a o$etfovani malty EMACO® T350SL. Za
téchto podminek je tudiz tfeba pocitat s prodlouzenim
doby nutné k uvedeni do provozu.

Cisténi naradi a stroj(i.
V8echno naradi lze hned po ukonéeni praci ocistit
vodou.

Bezpecnostni opatreni

Malta EMACO® T350SL obsahuje cement. Proto miize
dojit k podrazdéni o&i a pokozky. Pfi praci pouzivat
ochranné rukavice a chranit o¢i vhodnymi ochrannymi
prostfedky. Doporu€uje se pouzivat respirator. Nahodné
potfisnéni kize nebo o¢i materidlem je mozné odstranit
umytim  Gistou vodou. V pfipadé dlouhodobého
podrazdéni klze je nutné vyhledat Iékafskou pomoc.
Dalsi informace viz Bezpecnostni list.

Vlastnosti malty EMACO® T350SL

Mechanické pevnosti N/mm’

v tlaku 1 den cca 10 N/mm?®

7 dnu cca 25 N/mm?

28 dnli cca 30 N/mm?

vohybu 28 dni cca 5,5 N'mm®
pfidrznost 28 dn > 2 N/mm?

Shore D 7 dnl 70

linedrni smrsténi /28 dnu - 0,070%

doba zpracovatelnosti cca 20 minut

objem. hm. Cerstvé smési cca 1,95 kg/dm®

pomér michani + 5 | slozky 2 / 25 kg prasku

barva Seda

modul pruznosti (28 dnu) cca 20000 N/mm?®

pochtizna (pfi 20°C) po 24 hodinach

pIné zatizitelna (pfi 20°C) po 72 hodinach

Pozn: typické hodnoty. VSechny testy byly provedeny pri
kontrolovanych teplotnich podminkdch 21°C.



Sluzby architektim a projektantiim Odstranovani prazdnych obalt

Porady na pracovisti, doplfikové udaje, zkuSebni Vsechny informace o likvidaci prazdnych baleni, produkt
osvédceni a popisy vzorku je mozno si vyzadat u a jejich zbytkd jsou uvedeny v bezpeénostnim listu.
odborného pracovnika spole¢nosti BASF Stavebni hmoty

Ceska republika s.r.o..

BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r.o. Severni Cechy Jizni Cechy Stfedni Morava
K Méjovu 1244, 537 01 Chrudim 724 338 048 724 919 961 724 521 175
tel.:. +420-469 607 111 724 525 335 .
fax: 7'_4.20'469 607 112 St¥edni Cechy+Praha Severni Morava
e-mail: info.cz@basf.com Vychodni Cechy 724 029 869 724 557 767
www.basf-sh.cz 602 136 612
724 358 390 602 529 935
723 415 324
B 725 753 706
Zakaznicky servis (pfijem objednavek) Zapadni Cechy Jizni Morava
tel.: +420-469 607 160 602 583 793 602 583 789
fax: +420-469 607 161 724 532 472

e-mail: objednavky.cz@basf.com

Pracovni podminky a rozsah pouziti produktt jsou velmi rozdilné. V nasich vyrobnich listech jsou uvedeny pouze vSeobecné pokyny ke zpracovani, odpovidajici
souc¢asnym znalostem. Zpracovatel je povinen piezkouset vhodnost a moznost pouziti produktu na zamysleny ucel. U zvlastnich pozadavku je tfeba si vyzadat nasi
poradu. Porada a doporuéeni jsou provadény v ramci pfedsmluvnich/smluvnich vedlejSich povinnosti. Plati nase prodejni a dodaci podminky.

Aktudlni informace o produktech firmy jsou dostupné na internetové adrese www.basf-sh.cz

Vydano: srpen 2008 Novym vydanim ztraci staré platnost.



