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Masterflow® 940

Cementova nesmrstiva zalivkova a kotevni malta.

Popis produktu

MASTERFLOW® 940 je pfedem pfipravena jedno-
sloZzkova nesmrstiva vysoce pevnostni zalivkova a
kotevni malta, vyrobena na cementové bazi

s obsahem pfirodnich plniv. Receptura umoznuje
pouziti jak tekuté tak zavlhlé smési pro presné zaliv-
ky zakladd pod stroje, konstrukénich stavebnich
prvka, prefabrikovanych prvkl opérnych zdi, trdm(
a sloupd.

Rozsah pouziti

MASTERFLOW® 940 se pouziva:

e pro pfesné zalivky stroju a strojnich technologii
v minimalni tloustce vrstvy 2,5 cm
(MASTERFLOW® 940 obsahuje kfemigity pisek
velikosti zrna max. 4 mm)

¢ pro vrstvy nad 8 cm pfi velkych objemech doporu-
¢ujeme pro usporu vlastni suché smési
MASTERFLOW® 940 pfimichat specifické kfemici-
té plnivo Dmax 8 mm od BASF nebo jiné &isté pl-
nivo frakce 4/8 v maximalnim mnozstvi do 30%
hmotnosti (napf. na 25 kg MASTERFLOW® 940
max. 8 kg plniva Dmax 8 mm)

¢ pro zalivky s pozadovanou vysokou mechanickou
pevnosti

e pro nesmrstivé zalivky prefabrikovanych prvku
opérnych zdi, tramd a sloupl

¢ pro kotveni Sroubu a vyztuze do betonu

¢ pro kotveni ocel. zabradli, sloupll do betonu apod.

Vlastnosti produktu

MASTERFLOW® 940:

¢ po smichani s vodou je zalivka ihned pfipravena
k pouziti

¢ v optimalnich podminkach vytvrzuje bez vypotku

e umoznuje namichani tekuté, plastické nebo zavlh-
Ié konzistence smési

¢ vykazuje dobrou zpracovatelnost i po 45 minutach
pfi +20 °C

¢ je nesmrstiva zalivka, ktera neobsahuje plynotvor-
né nebo odvzdusnovaci pfisady jako napf. hliniko-
vy prasek, plynny koks, apod.

o produkt je certifikovan jako kotevni malta podle
CSN EN 1504-6 a jako vysokopevnostni nesmrsti-
va zalivkova malta se statickou funkci podle CSN
EN 1504-3.

o MASTERFLOW® 940 ma nizky obsah chromatt
(CR-VI) < 2 ppm.

¢ Ma vyte¢nou odolnost proti chemickym a rozmra-
zovacim latkam (primérny odpad cca 250g/ m? po
150 cyklech, metoda C dle CSN 731326)
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EN 1504-3
Vysokopevnostni nesmrstiva zalivkova malta,
CC malta (na bazi hydraulického cementu)

Pevnost v tlaku tfida R4

Obsah chloridovych iontt < 0,05%
Soudrznost = 2,0 MPa
Vazané smrstovani > 2,0 MPa
Odolnost proti karbonataci vyhovuje

Modul pruznosti = 20 GPa
Kapilarni nasékavost < 0,5kg.m*.h®®
Reakce na ohen A1

Nebezpecéné latky vyhovuje 5.4

Certifikace dle CSN EN 1504-3
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EN 1504-6
Cementova zalivkova a kotevni malta
Vytrzeni posun < 0,6 mm
pfi zatizeni 75 kN
Obsah chloridovych ionti < 0,05%
Reakce na ohen A1l
Nebezpecéné latky vyhovuje 5.3

Certifikace dle CSN EN 1504-6
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Narlst pevnosti

Pevnost v tlaku zalivkové malty je dllezitym parame-

trem pro spravné pfenadeni zatiZzeni od podlévané

technologie do konstrukce zakladu. Pevnost zalivko-

vé malty zélezi na:

- mnozstvi zamésoveé vody

- teploté podlévaného prvku
- podminkach pfi vytvrzovani
- stafi vytvrzované zalivky

- teploté a vlhkosti okoli

Technické udaje

A. Materialové - technologické data

Materialova smes tfidénych cementu a pfirodnich
baze plniv

Komponenty 1-sloZkova

Zrnitost max. 4 mm

Objemova hmotnost erstvé malty = 2,15 kg/ dm®
Konzistence prasek

Barva Seda

Oznageni podle nafizeni o:

- pfepravé nebezp. latek
- nebezp. latkach
viz. bezpec¢nostni list

neni nebezpecné zbozi
drazdi, obsahuje cement

Skladovatelnost

cca 6 mésicl

Forma dodavky [ 25 kg papirovy pytel s PE viozkou

B. Uzitné-technicka data

Tloustka vrstvy (pro pracovni krok)

- minimalini
- maximalni

- doporuéena maximalni s plnivem

Dmax 8 mm (max. 30%

25 mm
80 mm
cca 180 mm
hmotn. zalivky)

Teplota zpracovani

+5°Caz+30°C

Mnozstvi zamésové vody | 1 kg prasku 25 kg pytel
- maximalni 120 ml 3,01
Doba michani 3—4 minuty

po malé pauze jesté max. 2 min.

Doba zpracovatelnosti

- pfi+5 °C cca 60 min.
- pfi +20 °C cca 45 min.
- pfi +30 °C cca 20 min.
Spotreba cca 2,0 kg prasku/m*/mm vrstvy

Vydatnost 25 kg

12,1 dm° (smés se 3 litry vody)

Tloustka vrstvy

Orientaéni spotfeba suché smési

25 mm 50 kg/m®

80 mm 160 kg/m’

Dny | Pevnost v tlaku Pevnost v ohybu

(N/mm?)* (N/mm?)*

1 = 35 =5

3 = 50 > 6

7 = 65 =8

28 > 80 =9

Odtrhova pevnost (28 d) = 2,0 N/mm’

Tekutost Cerstva po 30 min.
- pratoény Zlab 60 mm 45 mm

Plasticita (prdmérna hodnota) | 28 cm

Odolnost povrchu proti
pusobeni vody a CHRL

cca 250 g/m? po 150 cyklech
CSN 731326 metoda C

Vytrzeni vyztuze @ 16
mm, otvor @ 30 mm,

hl.150 mm podie CSN EN

1504-6

charakteristicka tahova sila
85 kN

* Pevnost v tlaku a v ohybu byla testovana podle poZzadav-
ki a zkusebnich metod uvedenych v CSN EN 1504-3.
Uvedené udaje byly naméreny v laboratornich podmin-
kach. Proto Ize v praxi oCekavat mirné odchylky od uvede-
nych hodnot. Pokud okolnosti vyZaduiji testovani hmoty
pfimo na stavbé, je vzhledem k max. zrnu 4mm nutné pro
zhotoveni zkuebnich téles pouzit formy 4x4x16 cm.
Tabulka B obsahuje mimo jiné hodnoty primérnych pev-
nosti 25 kg smési MASTERFLOW® 940 smichané se 3 litry
vody pfi teploté +20 °C.

Postup pfi zpracovani Masterflow® 940

Do smési nepfidavat cement, pisek nebo jiné mate-
ridly, pfipustné je pouze Cisté kfemicité plnivo.
Material z poskozenych oballi nezpracovavat.
MiCHAT POUZE STROJNE.

Pro zamés pouzivat pouze pitnou vodu. Do michaci-
ho zafizeni nejprve nalit cca 90 % pozadovaného
mnozstvi zamésové vody a postupné pfidavat
MASTERFLOW® 940.

Michat cca 3—4 minuty do vzniku homogenni smési.
Pro Upravu konzistence pfidat v prdbéhu michani
zbytek zamésové vody. Po malé pauze opét kratce
promichat nejvySe 2 dalsi minuty.

Je tfeba ohlidat, aby nevznikly Zzadné vypotky nebo
nerozmichané shluky. Pouziti mensiho mnozstvi
zamésové vody znamena mensi objem namichané
smési.

Pfi vysokych teplotach pouziti ledové vody

k rozmichani zalivky sniZuje objem vody potfebny
pro danou konzistenci a prodluzuje umérné postup-
né dosahovani dil¢ich pevnosti, zaroven

i dobu zpracovatelnosti zalivky.

Pro michani pouzivat pfedevSim agregaty

s nucenym ob&hem, malé mnozstvi Ize michat
vhodnym michadlem na vrtacce s nizkymi otackami
(400 ot./min.) v nadobé o objemu 20-30 litr(.

Michani zalivky je vhodné provadét co nejblize
k mistu aplikace. Pro zajisténi kontinualniho procesu
liti zalivky pfi vétSim rozsahu praci je doporu¢eno
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pouzit vice michacich zafizeni a zajistit tak rovno-
mérny pribéh podlévani bez preruseni.

Zalivku, ktera zapoc€ala proces tuhnuti, jiz neni moz-
né dale upravovat pfidavanim vody nebo pfimicha-
vanim dal&i smési.

V dobé zpracovatelnosti pfi deli prodlevé od nami-
chani Ize zalivku MASTERFLOW™ 940 pfed aplikaci
opét lehce promichat.

Postup pfi aplikaci zalivky

Zalivku by méli provadét pouze proskoleni a zkuseni
pracovnici disponujici pomUlckami a nafadim vhod-
nym k odborné aplikaci.

1. Priprava zakladu

Povrch musi byt Cisty, dostate¢né pevny, bez pra-
chu, volnych ¢astic, bez starych vrstev natért, mast-
noty, oleje, rzi a jinych necistot. Povrch zakladu musi
byt dostate¢né drsny. Betonovy zéklad je vhodné
upravit opiskovanim, otryskanim tlakovou vodou,

v nutném pfipadé sbijecim kladivem. Srouby je nut-
né ukotvit s dostate¢nym pfedstihem a spodni plo-
cha ulozné ocelové desky / technologie by méla byt
jiz o¢isténa, usazena do pozadované polohy a pev-
né ukotvena jesté pred provedenim plosného podliti.

Tloustka vrstvy

Minimalni doporucena tloustka vrstvy podliti je 2,5
cm a kazdy metr délky podliti navic zvysuje jeji veli-
kost o dals$i 2 cm nutnou pro spravnou funkci teeni
zalivky. Napfriklad pro podliti stroje v délce

2 m je doporuéeno zalivku provadét minimalné ve
vrstvé 4,5 cm, 3m ve vrstvé 6,5 cm apod. V pfipadé,
Ze toto nelze zajistit, je doporuceno aplikovat jem-
néjsi typ zalivky napf. MASTERFLOW 928 nebo PCI
Vergussmortel s velikosti zrna do 1 mm.

2. Bednéni

Je tfeba zhotovit pevné, dostate¢né tésné a spravné
rozepfené bednéni. Na delsi strané zakladu, v misté
liti zalivky, je vhodné vytvofit posuvnou kluznou
plochu ve sklonu cca 45° a smérem nahoru tuto
vhodné rozsifit a umoznit tak nalévani beze ztrat.
Kluzna plocha vytvafi spad a liti pfes ni udava po-
tfebnou energii pro spravné teceni zalivky béhem
aplikace. Liti pfes kluznou plochu zaroven omezuje
vnikani vzduchu do smési v pribéhu aplikace. Uve-
dené opatfeni umozriuje liti zalivky gravita¢né, do-
konalé zateCeni mezi desku a zaklad a tedy potfeb-
ny plny kontakt téchto povrchd az do vytvrdnuti.
Kluzna plocha je nezbytnéa predevsim u zalivek vét-
Siho rozsahu, kdy je vzdalenost te€eni relativné
velka vzhledem k vrstvé podliti.

P¥ilis tvarované okraje / ramena zalivek mimo uloz-
nou desku je tfeba omezit na minimum. Pokud
nejsou spravné navrzeny, jsou nachylné

k poskozeni.

Pred vlastni aplikaci je doporu¢eno pouzit vhodné
odbednovaci prostredky.

Bednéni se nesmi odstrafiovat nebo zalivka jakkoliv
formovat pfed dostateénym vytvrzenim. V nutném
pfipadé Ize bednéni opatrné odstranit nejdfive po
uplynuti 24 hodin (+20 °C).

3. Pfedvlhéeni podkladu

QOcistény betonovy zéklad je tfeba dikladné nasystit
vodou dostate¢né pfedem pred provedenim zalivky.
Doporuceno je 24 hodin, minimalné 2 hodiny pfe-
dem. Tésné pred aplikaci zalivky musi byt povrch
zakladu matné vihky bez volné stojici vody. Jen
letmé pokropeni podkladu nezajistuje jeho nasyceni
vodou a je chybné.

4. Liti zalivky

Po fadném namichani smési MASTERFLOW® 940
je mozné zahdjit liti zalivky podle nésledujicich po-
kynd.

Je tfeba zajistit, aby pfi aplikaci nedochazelo vlivem
prace okolnich stroju k nadmérné vibraci zakladové
desky nebo zakladl. Zdroje vibraci je tfeba odstavit
po celou dobu aplikace a vytvrzovani zalivky. Nad-
meérna vibrace muize zplsobit segregaci smési a
vypotky a narusit proces vytvrzovani..

Zalivku kontinualné nalévat pouze z jedné strany do
bednéni pfes vytvofenou kluznou plochu. Je tfeba
sledovat hladinu zalivky na protéjsi strané zakladu a
pohybem kluzné plochy podél delsi strany bednéni
umoznit zalivce plynule vyplnit prostor a postupovat
tak az na jeho konec. Vhodnou pomdtckou, napfiklad
ocelovym pasem nebo hakem, je mozné pohybem
tam a zpét pomahat zalivce pfi vétsich délkach
podliti ke spravnému zateceni. Je nutné se ujistit, ze
zdlivka fadné vyplnila veskery pozadovany objem.
NEVIBROVAT.

5. Nutna opatieni

Teplota zalivky i vSech ¢asti, se kterymi se dostane
do kontaktu, by méla byt v rozmezi od +5 °C

do +30 °C. Neprekracovat doporu¢ené mnozstvi
zamésové vody.

6. OSetfovani

Po zavadnuti zalivky MASTERFLOW® 940 je dopo-
ruéeno prikryt vSechny jeji odkryté plochy &istou
vihkou tkaninou a alespon 3—4 dny oSetfovat vihce-
nim. Po odstranéni bednéni je mozné povrch zalivky
odetfit ochrannym natérem z rfady MASTERTOP C.
Zalivku je doporu¢eno minimalné 3 dny / 20°C chra-
nit pfed destém.
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Upozornéni.

o Pfi vysokém razovém zatizeni je doporu¢eno
pouzit zalivku s obsahem metalickych vidken
MASTERFLOW® 885. Specialné pfipravena metalic-
ka pfisada v tomto produktu pfispiva k vyssi hou-
Zevnatosti.

¢ Aplikace z vice stran bednéni zvySuje riziko vzni-
ku nevypInéného prostoru pod uloznou deskou.

¢ Pfi aplikaci ve vice vrstvach je doporu¢eno na-
sledné vrstvy provadét po uplynuti alespori 3 dnti /
+20 °C. Vhodné zvolena vyztuz kotvena jiz do za-
kladového betonu zvySuje soudrznost souvrstvi se
zékladem a je pfi podlévani vétSich celk( ve dvou a
vice vrstvach doporucena. Povrch zalivky prvni
vrstvy je tfeba pfed vytvrzenim zdrsnit a pfed apli-
kaci dalSi vrstvy opét dikladné odistit a predvlhgit.

MASTERFLOW® 940 ve funkci kotevni malty
V pfipadé kotveni Sroubul nebo vyztuznych prutt do
betonu by prdmér vrtaného otvoru mél byt pfiblizné
dvojnasobkem priiméru kotevniho prvku.

Doporucené priméry otvorl a hloubka vrtani: C25/C45

vyztuz (Sroub) @ vrtaného otvoru dop.hloubka
@10 mm 25-30 mm 150 mm
@16 mm 32 - 36 mm 150 mm
@20 mm 40 - 50 mm 200 mm
@32 mm 50 - 60 mm 300 mm
@50 mm 80 -100 mm 500 mm

Charakteristicka pevnost-vytrzeni (orientaéni hodnoty)

vyztuz (mm) O otvoru | hloubka vytrzeni
@10 mm 25 mm 150 mm 70 KN
@16 mm- testovano | 30 mm 150 mm 85 kN
@20 mm 40 mm 200 mm 150 kN
@32 mm 60 mm 300 mm 340 kN

Otvory pro vyztuz nebo Srouby ale i pro zabradli
nebo sloupy rfadné vydcistit, odsat volné ¢astice pra-
chu a fadné navlhéit. Pfed aplikaci bez volné stojici
vody.

Pfi kotveni vyztuze / Sroubd, vyplnit nejprve otvor
z poloviny maltou MASTERFLOW® 940, vyztuzny
prut nebo Sroub nékolikrat vytahnout a opét zasu-
nout, aby doslo k eliminovani zachyceného vzduchu.
Maltu doplnit az po horni okraj otvoru. Zalévat pouze

z jedné strany. Odstranit pfebyteénou maltu. Je
tfeba zamezit pohybu kotveného prvku. Zafixovat.

Zabradli, sloupy apod. umistit do pozadované pozice
za pomoci fixa€nich podpér apod. a maltu
MASTERFLOW® 940 nalévat z jedné strany. Pfeby-
te€nou maltu odstranit a zlehka vyhladit.

Nabéh pévnosti ukazuje tabulka B na str. 2. PIné
zatizeni kotvenych ocelovych nebo betonovych
sloupll nosnych konstrukci se prfedpoklada nejdfive
po cca 10 dnech / +20 °C.

Baleni, skladovani, zivotnost

MASTERFLOW® 940 se dodava v 25 kg pytlich s PE
vlozkou chranici proti vihkosti. Material

z poskozenych oballl nezpracovavat.

Smés MASTERFLOW® 940 miize byt v suchu

a v uzavfeném plivodnim obalu skladovana po dobu
6 mésicl. Chranit pred mrazem.

Kremicité plnivo Dmax 8 mm se dodava v 20 kg
papirovych pytlich nebo pfi vétSich objemech praci
téZ volné lozené.

Bezpecnostni é)okyny

MASTERFLOW ™~ 940 obsahuje cement. Cement
reaguje s vlhkosti nebo zdmésovou vodou alkalicky,
muze proto drazdit pokozku nebo leptat sliznici.
Hrozi vazné poskozeni zraku. Vyhnéte se proto
dlouhodobému oénimu kontaktu a kontaktu s kazi.
Pfi potfisnéni o¢i nebo pokozky oplachnéte postize-
né misto ddkladné vodou. Pfi vniknuti do o¢i vyhle-
dejte odborného Iékare. Chrarite pfed détmi. DalSi
informace viz bezpecnostni list.

Sluzby architektiim a projektantiim

Porady na pracovisti, doplrikové Udaje, zkuSebni
osvédcéeni je mozno si vyzadat u odbornych poradcu
a v centrale spole¢nosti.

Odstranovani prazdnych obalt

VSechny informace o likvidaci prazdnych obald,
produktl a jejich zbytkl jsou uvedeny

v bezpe€nostnim listu.

BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r.o.

tel.: +420 469 607 111
fax: +420 469 607 112
e-mail: info.cz@basf.com
www.basf-sh.cz

Zakaznicky servis (pfijem objednavek)
tel.: +420 469 607 160

e-mail: objednavky.cz@basf.com

Praha a Stredni Cechy
K Méjovu 1244, 537 01 Chrudim 724 029 869

Vychodni Cechy
724 358 390

Zapadni Cechy

: Plzensky kraj
fax: +420 469 607 161 602 583 793

Severni Cechy Severni Morava

724 338 048 725 753 706
724 525 335

Jizni Cech
v Stfedni Morava

602 583 793

724 919 961 724 521175
Karlovarsky kraj Jizni Morava
602 641 925 602 583 789

Pracovni podminky a rozsah pouziti produktu jsou velmi rozdilné. V nasich vyrobnich listech jsou uvedeny pouze vSeobecné pokyny ke zpracovani, odpovidajici soucasnym
znalostem. Zpracovatel je povinen prezkouset vhodnost a moznost pouziti produktu na zamysleny ucel. U zvlastnich pozadavku je tfeba si vyzadat nasi poradu. Porada
a doporuceni jsou provadény v rdmci pfedsmluvnich/smluvnich vedlejSich povinnosti. Plati nase prodejni a dodaci podminky.

Aktudlni informace o produktech firmy jsou dostupné na internetové adrese www.basf-sh.cz

Vydano: kvéten 2011

Novym vydanim pozbyva staré platnost.



