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PCIl Vergussmortel

Specialni zalivkova malta pro zéklady stroj

prefabrikaty a ocelové dve Fni ramy

S Gfednim atestem.

Rozsah pouziti

Pro vnitini i vnéjSi pouziti.

Sily prenasejici pevné spojeni mezi betonovymi za-

klady a stroji, ocelovymi deskami, traverzami (jefabo-

vymi drahami) a patkami regald.

Pevné zalévani betonovych prefabrikatd do zakladu.

Pro podlévani mostnich lozisek.

Pro pevnostni zalivky Sroubl a kotev.

Pevné vypliiovani dutin mezi ocelovymi dvefnimi ramy

a betonovymi st&énami.

Pro zalévaci vysky

-od 5do 100 mm

- nad 100 mm: PCI Vergussmdrtel smichat s cca 30 %
kameniva (cca 8 kg kameniva na 25 kg PCIl Ver-
gussmortel 100), napf. Stérk zrnitosti 8-16 mm.

Vlastnosti produktu

Poskytuje bezesvé , beztrhlinové a bezdutinové
spojeni, které umozruje klidny chod a pfesnou préaci
stroje a snizuje jeho opotfebeni.

Vysoké po ¢ateéni a kone €na pevnost malty , malta
splfiiuje vSechny pozadavky betonafskych norem a
predpisu.

Rozlévatelny, samonivela¢né vyplfiuje a zaléva vodo-
rovné dutiny, které dokonale vypliuje.

Maltu Ize jednodusSe aplikovat €erpanim.

Kompenzuje smr$ tovani, vytvrzuje bez trhlin a ja-
kychkoli zmén ve vlastnostech malty (nesmrstiva mal-
ta).

Odolny v{¢&i mrazu a rozmrazovacim solim.

Vytva i pevné, op érné spoje , zatizeni se rovnomer-
né prenasi do zakladu.
Neobsahuje chloridy,
Vodonepropustny.

nezpusobuje korozi kovu.

PCI

Pro profesionaly

U, koleje, betonové

Pomoci zéalivky PCI Vergussmortel je zatizeni dokonale pfena-
$eno do podkladu.

Udaje o zpracovani / technicka data
Materialn & technologicka data

PCI Vergussmortel

Materidlova baze

obsahuje kiemicity pisek, specialni
cement a dalSi spec. pfisady minimali-
zujici smrstovani

Komponenty 1-slozkovy
Konzistence prasek
Barva Seda
Sypna hmotnost 1,7 g/lem?®
Mérna hmotnost smeési cca 2,3 glem®
Maximalni velikost zrna 1mm

Oznaceni podle predpist o:
pfepravé nebezpecnych
latek (GGVS)
nebezpecnych latkach
(GefStoffV)

neni nebezpecéné zbozi

drazdi, obs. cement

DalSi informace viz bezpecénostni list

Skladovatelnost

cca 6 mésicl

Skladovani

v suchu, nepfekracovat teplotu + 30C

Forma dodavky

25-kg-papirovy pytel s PE vlozkou

Klasifikace dle DafStb VeBMR Rili

TFida tekutosti f3 (= 750mm)

Smrstovani SKVM |

Ttida rané pevnosti A (= 40 N/mm? after 24 h))
T¥ida pevnosti v tlaku  |C 60/75

Stupen vlivu prostredi

XO, XC4, XD3, XS3, XF4, XA2, XM2




Uzitn é-technicka data

PCI Vergussmortel

Spotfeba/vydatnost

25 kg pytel vystaci na zaliti dutin o obje-
mu cca 12 |

Teplota zpracovani

+5°Caz+30°C

Zalévaci vyska 5az 100 mm
MnozZstvi zamésové vody na

- 1 kg prasek 145 ml

- 25 kg pytel 3,61

Doba michani cca 3 min
Doba zpracovatelnosti* cca 90 min
Doba vytvrzeni*

-odstranéni bednéni po cca 12 hod
-uvedeni stroji do provozu cca 24 hod

Tepelna odolnost po vytvrzeni

-30°C az +80 °C

OSetfovani

Aplikaci chranit pfed rychlym vysychanim
zakrytim vihkou textilii nebo PE folif

Tekutost* (mm, pratocny zlab)

lhned | 5 min. |30 min. {60 min.|90 min.

2750 | 2750 | 2650 | =650 | =650

Rozliv na desce* (mm)

2250 | 2250 | 2240 | 2240 | =240

Expanze* po 24 hod = 0,1% obj.
Pevnost v tahu (N/mm?)

- po 24 hod. =270

- po 7 dnech >10,0
- po 28 dnech >10,0
- po 90 dnech > 10,0
Pevnost v tliaku (N/mm?)

- po 24 hod >48

- po 7 dnech >80

- po 28 dnech 290

- po 90 dnech >90
Modul pruznosti E (N/mm?) > 40000

*) PAi + 23 °C a 50 % relativni vlhkosti vzduchu. NiZsi teploty
prodluZzuji, vySSi teploty zkracuji tyto casy.

Priprava podkladu

* Necistoty, oleje, mastnoty, uvolnéné ¢asti a cemento-
vé Slemy odstranit. Podklad udrzovat vihky, zabranit
vzniku louzi. Bednéni musi byt tésné a k podkladu
dobfe zakotvené a pfi zalévani nejméné o 2 cm vyse
nez spodni strana podlévané desky. Netésné bednéni
se mlZe utésnit napf. tmelem PCI Adaptol.

Zpracovani PCI Vergussmortel

1. PCI Vergussmortel michat v micha¢ce s nucenym
obéhem nebo v nadobé vhodnym michadlem nasa-
zenym na pomalubéznou vrtacku (cca 500 ot/min.).

2. Zamésovou vodu se nalit do stabilni, Cisté nadoby
kruhového prufezu (& cca 35 cm) a objemu alespon
30 litri, postupné pfidat PCI Vergussmortel a cca 3
min. pozvolna michat do vzniku homogenni smési.

3. Pfi podlévani velké podkladni desky je doporuceno
pouzit vibrator. U menSich ploch staci pohyb feté-
zem nebo draténou smyckou.

4. PCI Vergussmortel® se naléva pouze z jedné strany.
Pfi podlévani vétSich desek se doporucuje postupo-
vat od stfedu desky s vyuzitim nalevky nebo hadice.
Jako prvni je tfeba vzdy vyplnit kotevni kapsy a te-
prve poté pokracovat v zalivce zakladu.

DalSi postup

Volné zalita malta se zakryje vihkou textilii nebo po-
lyethylenovou f6lii, aby se zabranilo vysuSeni. Bed-
néni Ize odstranit po cca 12 hodinach.

Tekuta zélivka PCI Vergussmoértel dokonale vyplfiuje vSechny
dutiny.

Tekuta zélivka PCI Vergussmortel umoziuje vytvofeni pevné-
ho spojeni bez trhlin a dutin a tim napomaha klidnému chodu
stroju a jejich dokonalé funkénosti pfi minimalnim opotfebeni.

Bezpe €nostni pokyny

PCI Vergussmortel obsahuje cement. Cement reaguje
s vlihkosti nebo zamésovou vodou alkalicky, mize proto
drazdit pokozku nebo leptat sliznici (napf. oci). Hrozi
vazné poskozeni zraku. Vyhnéte se proto dlouhodobé-
mu oénimu kontaktu a kontaktu s k(zi. Pfi potfisnéni oci
nebo pokozky oplachnéte postizené misto ddkladné
vodou. Pfi vniknuti do o¢&i vyhledejte odborného Iékare.
Chrante pred détmi. Splfiuje normu TRGS 613 na obsah
chrému.

Dalsi informace viz Bezpecnostni list.

Dulezitd upozorn éni

« PCI Vergussmdrtel se nesmi zpracovavat pfi teplotach
pod + 5 °C anad + 30 °C.

» Zalévani maltou PCI Vergussmortel nenahrazuje kot-
veni kotvami, Srouby nebo cepy.

« Pfi delSi prodlevé po michéani, napf. pfi delSim trans-
portu je nutno namichané smési pred zalévanim jesté
jednou kratce promichat.

* Michani a nasledné zalévani se musi provadét konti-
nualné.

« Kontakt material(i na bazi cementu a nezeleznych
kovl (napf. hlinik, méd, zinek) maze za jistych okol-
nosti vyvolat vzajemné plsobeni.

« Pracovni nafadi po pouziti neprodlené omyt vodou,

v zaschlém stavu Ize Cistit pouze mechanicky.

» Skladovatelnost: cca 6 mésicu v suchu, nepfekracovat

teplotu + 30<C.



Sluzby architekt tm a projektant am Odstra novani prazdnych obal

Porady na pracovisti, doplfikové Udaje, zkuSebni osvéd- VSechny informace o likvidaci prazdnych baleni, produk-
¢eni a popisy vzorkl je mozno si vyZzadat u odbornych td a jejich zbytkd jsou uvedeny v bezpecnostnim listu.
poradcl a v centrale spole¢nosti.

BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r.o. Praha a Stfedni Cechy Severni Cechy Severni Morava
K Méjovu 1244, 537 01 Chrudim 724 029 869 724 338 048 724 557 767
tel..: +420-469 607 111 724 525 335 725 753 706
fax: +420-469 607 112

e-mail: info.cz@basf.com Vychodni Cechy Jizni Cechy Stfedni Morava
www.basf-sh.cz 724 358 390 724 919 961 724 521 175
Zakaznicky servis (p Fijem objednéavek) zapadni Cechy Karlovarsky kraj Jizni Morava
tel.: +420-469 607 160 Plzensky kraj 602 641925 602 583 789
fax: +420-469 607 161 602 583 793 724 532 472

e-mail: objednavky.cz@basf.com

Pracovni podminky a rozsah pouziti produktl jsou velmi rozdilné. V naSich vyrobnich listech jsou uvedeny pouze vSeobecné pokyny ke zpracovani, odpovidajici soucas-
nym znalostem. Zpracovatel je povinen pfezkouset vhodnost a moznost pouziti produktu na zamysleny Gcel. U zvlastnich poZadavku je tieba si vyzadat nasi poradu.
Porada a doporuceni jsou provadény v ramci predsmluvnich/smluvnich vedlejSich povinnosti. Plati naSe prodejni a dodaci podminky.

Aktudlni informace o produktech firmy jsou dostupné na internetové adrese www.basf-sh.cz

Vydano: duben 2010 Novym vydanim ztraci staré platnost.



