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Masterflow® 648 CP PLUS
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Epoxidova zalivkova hmota pro presné zalévani, odolna vugci
vysokym teplotam, vysokému statickému a dynamickému

zatizeni

Popis vyrobku

Zalivkova hmota Masterflow® 648 CP PLUS je vyrobena
zvysoce kvalitnich epoxidovych pryskyfic a inertniho piniva
spedlivé stanovenou kfivkou zmitosti. Masterflow® 648 CP
Plus spojuje nejlepsi viastnosti pfedchozich typl epoxidovych
zélivek znacky Masterflow®, které se staly pojmem v oblasti
primyslovych zalivek v t8zkém priimyslu b&hem poslednich
40 let (prvni aplikace 1956).

Vysoka pevnost v tlaku, ohybu a tahu, jakoZz i rychly nardst
pevnosti a schopnost odolavat i tézkému dynamickému
zatizeni vibrujicich nebo pohybuijicich se zafizeni vCetné
vyte¢né chemické a teplotni odolnosti se staly dulezitymi
faktory tohoto Uspéchu.

Oblasti pouziti
Zalévani a podlévani/ukladani strojli, konstrukci a
jefabovych drah. Zajisténi prfesné a trvalé polohové
prostfedi. Napfiklad:
e Plynarensky primysl (pfedavaci stanice):
velké kompresory s kmitavym pohybem
e Strojirensky priimysl (ocelarny):
drtice, kulové mlyny, vélcovaci stolice
o Dal$i primyslova odvétvi jako je petrochemicky primysl,
téZebni prdmysl a primysl na vyrobu buniciny a papiru.

Vlastnosti a prednosti materialu:

¢ Vysoka pevnost v tlaku, ohybu a tahu. Schopnost
prenést tézka staticka a dynamicka zatizeni.

e Rychlé vytvrzovani snizuje dobu odstavky a
umoznuje tak rychlé uvedeni dila do provozu.

e Vyborna pfilnavost k oceli a betonu, ktera zajistuje
Uplny pfenos zatizeni pfes zalivku do zaklad(.

o Odolnost viéi mnoha primyslovym chemikaliim, moznost
vyuziti ve velmi obtiznych prdmyslovych podminkach.

e Velmi nizké smrsténi, zajistuje plny kontakt pfi
prenosu zatizeni.

o Ctyficet let zkuSenosti v téZkych primyslovych
podminkach je zarukou kvality pro stalé i pro nové
zakazniky.

¢ Vyborné vlastnosti jsou zachovany i pfi vysokych
pracovnich teplotach. Zmensené dotvarovani
garantuje tvarovou stabilitu vytvrzené zalivky.

e Specialné navrzena zalivka, umozniujici volbu
rznych pInicich pomérd k dosazeni optimalni
tekutosti smési, ale i k zajisténi projektované
unosnosti a k dosazeni optimalni cenové relace.

o Lze aplikovat v tloustkach vrstvy 12 — 150mm.

Plnici pomér

Zalivkova smés se sklada zplniva a ztekutych
komponenttl, pryskyfice a tvrdidla.

Zalivkova hmota Masterflow® 648 CP Plus je navrzena tak,
aby se dalo vyuzit riznych plnicich pomérd a to od
zakladniho poméru 6,75:1 az ktak nizkému poméru pro
dosazeni vysokeé tekutosti jako je 5,06 :1.

Standardni 53 litrova jednotka zalivkové smési Masterflow®
648 CP Plus obsahuje 100 kg plniva (tj. 4 pytle a 25kg).
Plnici pomér 6,75 : 1 Ize snizit odebranim 1 pytle az
na pomér 5,06 : 1 (48 litr(). U projektl zalivek, kde je
pozadovéan pinici pomér jiny nez standardni (tj. po 4
pytlich plniva), je mozné dodat jednotlivé komponenty
oddélené, podle individualni potfeby.

Jako maéloktera zalivkova hmota si Masterflow® 648 CP
Plus udrzuje vysokou unosnost i pfi snizeni plniciho
poméru. Navic si materidl zachovava i odolnost vici
vysokym teplotam a dobré fyzikalni viastnosti.
Doporuc€eny plinici pomér (viz udaje v tabulce) je
zavisly na teploté podkladu/zakladu a zakladové
ocelové desky, nelze ovSem opomenout ani teplotu
vlastni zalivky a okolni teploty.

Plnici pomér, jednotka 49 litrQ

Teplota Mala tloustka nebo Standardni
velka vzdalenost zalivky
>32°C 4 pytle 4 pytle
21°C-32°C 3,5 - 4 pytle 4 pytle
10°C-21°C 3—3,5 pytle 3,5 pytle

Tabulka ukazuje mnozstvi plniva pro 53 litrovou jednotku pro
optimalizaci tekutosti a ceny v zavislosti na teploté.

Technické udaje/typické vlastnosti:

Pevnost v tlaku po 7 dnech (20°C) | Standardni Vysoce

v N/mm?® (BS 6319 :Pt 2) smés tekuta smés
pro plnici pomér 6,75: 1 5,06: 1

20°C 100 75
40°C 70 60
60°C 65 50
75°C 60 45
Pevnost v ohybu po 7 dech (20°C)

v N/ mm?® (BS 6319:Pt3) 60 50

Dotvarovani, (ASTM C1181-

91600psi 60°C) 40x10-3 | 6.0x10-3

Pevnost v tahu po 7 dnech (20°C)
v N/ mm? (BS 6319:Pt7) 11,0 10,5

Koeficient tepelné roztaznosti pfi
teploté 23°C-99° C, v cm/cm/°C

(ASTM C531081) 34,0x106 | 41,0x 106

Délkové smrsténi cm/cm

ASTM C531081 0,0005 0,00065
Hustota v kg/m® ASTM C905-79 2000 1860
Objem jednotky (baleni) v m® 0,049 0,041
Ptilnavost k oceli, N/mm?®

(tahové napéti) pfi 20°C 21
Pfilnavost k oceli, N/mm?®

(smykové napéti, stfih) pfi 20°C 28




Rychlost vytvrzovani (vztazeno na vyvoj pevnosti
v tlaku)

10°C 24°C 32°C
Hodiny N/mm? N/mm? N/mm?
8 - - -
16 - 66 69
24 - 76 90
48 31 90 110
72 45 93 110
96 55 96 110
Barva Tmavé Seda
Bod vzplanuti (Pensky-Martens ) °C
Masterflow 648 CP Plus kapalina 204
Masterflow 648 CP Plus tvrdidlo 116

Postup pfi provadéni zalivky (vytah z aplikacni
prirucky)

Priprava betonového povrchu:

Betonovy podklad musi byt osekan do hloubky 25 mm,
aby byly dokonale odstranény vSechny volné castice.
Novy betonovy podklad by mél mit minimalni pevnost
v tlaku 20 N/mm? (doporuéeno ale 32 N/mm? ). Pfed
vylitim zalivky musi byt betonovy podklad cisty a
suchy. Betonovy podklad by nemél byt zpenetrovany a
meél by byt bez povrchového kryciho natéru.

Priprava materialu a penetrace

Zakladové ocelové desky, kolejnice nebo jiné kovové
materidly musi byt pfed zalivanim ocistény (SA 2!%), aby
doslo k fadnému pfilnuti zalivkové hmoty. OCisténi se musi
provést tésné pfed aplikaci zalivky. Primer (pro zabranéni
vzniku vzdudné koroze) by se mél pouzivat pouze tehdy je-li
dlouhé rozmezi mezi ¢isténim a zalévanim a kde by mohlo
dojit k zrezivéni a znecisténi. Povrch, kde neni zadouci
pevné prilnuti zalivky, je tfeba ochranit tlustou vrstvou vosku
nebo jinym vhodnym separaénim prostfedkem.

Michani

Tvrdidlo se vlije do pryskyfice a micha se fadné
alespoi 3 minuty. Poté se smés vlije do michacky
s nucenym michanim. Pfida se plnivo a micha se tak
dlouho, az je smés homogenni.

Bednéni

Bednéni je zpravidla stejné jako bézné bednéni pro
betondze, nejCastéji ze dfeva nebo vodovzdorné
preklizky. Musi mit dostatenou pevnost a musi byt
pevné zakotveno, aby odolalo tlaku zalévané hmoty.
Bednéni musi byt tésné, aby nedochéazelo k uniku
tekuté slozky zalivky.

Finalizace povrchu/ZaciStovani

Hladky povrch se docili postfikanim nebo pretfenim povrchu
jesté pfed Uplnym vytvrdnutim, napf. pfipravkem T 435, a to
asi 1 hodinu po aplikaci zalivky. Nejlépe vSak
nékolikanasobnym  uhlazenim povrchu tésné pred
zatvrdnutim  zalivky. Nastroje a misici zafizeni se Cisti
fedidly na bazi ketonu, xylolu nebo bé&znymi rozpoustédly
pro natérace.

Tloustka zalivky

Masterflow® 648 CP Plus Ize pouzit pro tzv. hloubkové
zalivky. Pfi prekrogeni tloustky 150 mm se doporucuje
propichovat hmotu ocelovym dratem pro lepsi zateceni.
Flexibilita misiciho poméru materialu Masterflow® 648
CP Plus umoznuje tloustku liti dokonce pouze 12 mm.

PFi pouziti pouze 3 pytld plniva se dosahne lepsSi
roztékavosti nez u mnohych jinych, nizkovizkoznich
epoxidovych zalivek, aniz se vyznamné snizuji
pevnostni parametry vytvrzené zalivky.

Chemicka odolnost

Masterflow® 648 CP Plus odolava neoxidaénim
kyselinam a solim, alkdliim, zfedénym oxida¢nim
kyselinam a solim a nékterym organickym kyselinam
a fedidlim.

Vytvrzovani

Vytvrzovani zalivky zavisi na teploté podkladu a
zakladu mnohem vice nez na okolni teploté. Teplota
podkladu je zpravidla niz§i nez okolni teplota. Pro
posouzeni rychlosti vytvrzovani se pouziva povrchovy
teplomér. Vytvrzeny povrch by mél byt pevny, pfi
uderu kladivem by mél zaznit kovovy zvuk (indikace
spravného vytvrzeni a kvalitniho spojeni s ocelovou
zékladovou deskou).

Doba zpracovatelnosti

Nasledujici tabulka ukazuje zpracovatelnost zalivky
Masterflow® 648 CP PLUS pfi rlznych teplotach.
Doba zpracovatelnosti se za¢ind méfit od okamziku
pfidani tvrdidla k pryskyfici.

50 - 60 min pfi 32°C
90 - 120 min pfi 21°C
120 - 150 min pfi 10°C
Baleni

MASTERFLOW® 648 CP PLUS je k dispozici ve dvou
velikostech baleni:
jednotka 114,8 kg s vydatnosti 53 litra

Tekuta pryskyfice 10,8 kg -1 védro
Tvrdidlo 4,0kg -1 védro

Plnivo 25,0 kg - 4 pytle

nebo

mala jednotka 28,7 kg s vydatnosti 13 litra

Tekuta pryskyfice 2,7kg -1 nadoba
Tvrdidlo 1,0kg -1 lahev

Plnivo 25,0 kg - 1 pytel
Skladovani

Skladovat v chladném, suchém prostfedi,

v uzavienych obalech. V zimé skladovat na suchém,
teplém misté a v lété na chladném misté tak, aby
nedoslo vlivem nizké/vysoké teploty ke snizeni nebo
prodiouzeni doby zpracovatelnosti a celkové doby
vytvrzeni.

Spravné skladovany material ma dobu
skladovatelnosti 24 mésicl od data vyroby.

Bezpecnostni opatieni

Masterflow® 648 CP Plus je ve vytvrzené formé
fyziologicky nezavadny.

PFi praci s materidlem je tfeba dodrzovat nasledujici
ochrannéa/bezpecnostni opatfeni:

Vyhnéte se inhalaci vypar(i a kontaktu s k(zi. Noste
ochranné rukavice a ochranné bryle. BEhem prace
nejezte, nekufte a chrante material pfed otevienym
ohném. Bezpecénostni opa-tfeni pro manipulaci
s materidlem (zach&zeni s epoxidovymi pryskyficemi)
a pfi dopravé najdete v bezpec¢nostnim listu.



Technicka podpora

Pfislusny spolupracovnik firmy BASF Stavebni
hmoty Ceska republika s.r.o. je Vam s daldimi

informacemi a technickou podporou rad k dispozici.

BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r.o.

K Majovu 1244, 537 01 Chrudim
tel..: +420-469 607 111

fax: +420-469 607 112

e-mail: info.cz@basf.com
www.basf-sh.cz

Zakaznicky servis (pfijem objednavek)
tel.: +420-469 607 160

fax: +420-469 607 161

e-mail: objednavky.cz@basf.com

Severni Cechy
724 338 048
724 525 335

Vychodni Cechy
724 358 390

Plzerisky kraj
602 583 793

Stfedni Cechy+Praha
724 029 869
724 506 458

Jizni Cechy
724 919 961

Karlovarsky kraj
602 641 925

Jizni Morava
602 583 789
724 532 472

Stredni Morava
724 521 175

Severni Morava
724 557 767
723 415 324
725 753 706

Pracovni podminky a rozsah pouziti produktd jsou velmi rozdilné. V nasich vyrobnich listech jsou uvedeny pouze v§eobecné pokyny ke zpracovani, odpovidajici
sou¢asnym znalostem. Zpracovatel je povinen prezkouset vhodnost a moznost pouziti produktu na zamysleny tcel. U zvla$tnich pozadavku je tieba si vyzadat nasi
poradu. Porada a doporuéeni jsou provadény v ramci predsmluvnich/smluvnich vedlejSich povinnosti. Plati nase prodejni a dodaci podminky.

Aktudlni informace o produktech firmy jsou dostupné na internetové adrese www.basf-sh.cz
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Novym vydanim ztraci staré platnost.



